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HAK VE SORUMLULUKLAR

Tiim haklari sakhdir.

Bu yayinin hicbir parcasi BAYKON A.S.’nin yazili izni olmadan ¢ogaltilamaz, diizeltilebilir bir sistemde
saklanamaz ya da mekanik, fotokopi, kayit etme ya da baska sekillerde bagka forma donustirtlemez.

Burada iceren bilgilerin kullanimiyla ilgili herhangi bir patent sorumlulugu Gstlenilmemistir. Bu kitabin
hazirlanmasi esnasinda tiim onlemlerin alinmig olmasina ragmen, BAYKON hata ya da ihmal edilmig
seylerden sorumlu degildir. Ayni sekilde burada bulunan bilgilerin kullanimindan kaynaklanacak
hasarlardan da sorumlu degildir.

Burada bulunan bilgilerin kesin ve givenilir olduguna inaniimaktadir. Yine de olusacak herhangi bir
hatadan BAYKON bilgilendiriimelidir. BAYKON bu kilavuzda yer alan bilgilerin kullanimindan direkt ya da
dolayh olarak kaynaklanan hasarlardan dolay! sorumluluk kabul etmez.

BAYKON herhangi duyuru yapmaksizin bu kilavuzda revizyon yapma ve igerigini degistirme hakkini sakli
tutar.

Ne BAYKON ne de istirakleri bu Griniin alicisina ya da Ggiincl sahislara karsi kazalardan, Grintn yanhs
kullammindan, suistimalinden yada driin (zerinde yetkisiz modifikasyonlardan, tamirlerden veya
degisikliklerden ya da BAYKON kullanim ve bakim yonergelerine uygun arizalardan kaynaklanan hasar,
kayip ya da kullanici ya da tigtincl sahis tarafindan denen giderlerden sorumlu tutulamaz.

BAYKON, orijinal BAYKON (rini olarak belirtilen Grinlerin digindaki drinlerin opsiyon ya da sarf
malzemesi olarak kullanimindan kaynaklanan higbir hasar ya da problemden sorumlu tutulamaz.

Dikkat: Bu cihaz 0zelliklerinde ve manuel iceriginde her tiirlii degisiklik hakki sakhdir.

Tiim haklar saklidir © 2012 BAYKON A.S. istanbul, Tiirkiye
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1. GUVENLIK UYARILARI

A UYARI! EKIPMANI GALISTIRMADAN VEYA TAMIRINDEN ONCE BU KULLANIM KILAVUZUNU
OKUYUNUZ. TALIMATLARI DIKKATLICE TAKiP EDINiZ VE GELECEKTE DE KULLANMAK iCiN
BU KULLANIM KILAVUZUNU SAKLAYINIZ. CiHAZI TEMiZLEMEK, INCELEMEK VEYA HiZMET
iGN DONANIMLARINA SADECE VETKIN KISILERIN MUDAHALE ETMESINi SAGLAYINIZ.
TEMiZLEMEDEN YA DA BAKIM iSLEMINDEN ONCE MUTLAKA CiHAZIN ENERJISINi KESINIZ.

HiZMET VE DETAYLI BILGi iGIN BAYKON'U ARAYINIZ.

UYARI! CIHAZA SADECE YETKIN KISILERIN MUDAHALE ETMESINi SAGLAYINIZ. ENERJI
BAGLIYKEN YAPILMASI GEREKEN KONTROLLER, TEST VE AYARLAMALAR DURUMUNDA
GEREKLI ONEMI GOSTERINIZ. BU ONLEMLERE UYULMAMAS| BEDENSEL ZARARLARA YOL
ACABILIR.

UYARI! _ELEKTRiK GARPMAS| TEHLIKESINE KARSI, SADECE DOGRU TOPRAKLANMIS
PRIZLERI KULLANINIZ. TOPRAK UCUNU GIKARMAYINIZ.

UYARI! CIHAZIN KUTUSUNUN AGILMASI GEREKTIGINDE VEYA SERVIS iGiN ONCE CIHAZIN
ENERJISINI KESINIZ.

UYARI! CIHAZINIZIN DIGER ELEKTRONIK CiHAZ ILE BAGLANTISI VAR iSE BU BAGLANTIYI
AYIRMADAN ONCE YADA CiHAZA BASKA BIiR CiHAZ BAGLANACAK iSE, CIHAZIN ENERJISIN
KESIN VE EN AZ OTUZ (30) SANIYE BEKLEYiNiZ. BU UYARILARA UYULMAMASI
DURUMUNDA CiHAZINIZDA YA DA BAGLANTILI CHAZDA TAHRIBAT OLUSABILIR.

> &P P

A DIKKAT! ELEKTROSTATIK DUYARLI CIHAZLAR iGIN GEREKLI TEDBIRLERI ALINIZ.
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BAYKON

Endistriyel Tartim Sistemler

Uygunluk Beyani

Biz;
BAYKON ENDUSTRIYEL KONTROL SISTEMLERI SAN. VE TiC. A.S.

Kimya Sanayicileri Organize Sanayi Bolgesi Organik Cad. No:31
34956 Tepeodren Tuzla/ISTANBUL

Bu beyanla ilgili triin, asadidaki standart(lar) veya diger drnek belge(ler) ile uyumludur.

EC Yonerge: Uygulanabilir Standartlar:

Algak Gerilim Yonetmelii (LVD): (2006/95/EC) EN 60950-1

Elektromanyetik Uyumluluk Yonetmeligi (EMC): (2004/108/EC) EN 61326-1

Baykon, Mart 2013

Muhammed YALGINKAYA Sedat AYDEMiR,%

o S i TV S
Genelr:l‘f/mfjjlf) IL Kalggf{ig}Wuru

BX18 Proses Terminali, Teknik Kilavuzu, Rev. 1.0, Mayis 2013

Sayfa 4 / 56




2. GiRis
2.1. Genel Bakig

BX18 ailesi, agirlik ve kuvvet élgiimleri icin tasarlanmis ekonomik, giiclii ve ileri teknoloji gdstergeleridir. Bu
cihazlar, yik htcresinden aldiklan digtk seviyeli analog sinyalleri PLC, PC veya benzeri kontrol sistemleri
icin yiksek c¢ozinirlikte ve dogrulukta dijital sinyale dondstirirler. Gift yonli kuvvet olgtimii icin bipolar
sinyal giriginin programlanabilir olmasi cihazin Gstiin avantajlarindandir. Cesitli haberlesme secenekleri ile
BX18 cihazlari, tank ve silo tartimi, dinamik tartimlar, agirhk kontrol ve dolum prosesleri, cekme ve baski
kuvvet dlgtimleri ile kullanilan her tip kontrol sistemleri ile birlikte kullanilabilirler.

2.2. Temel ozellikler ve spesifikasyonlar

A/D Cevirici:

A/D Gevirici tipi: 24 bit Delta-Sigma radyometrik analog ve dijital filtre

Cevirme hizi: Maks. 1600 ¢evrim/sn

Girig hassasiyeti: 0.1 pV/e (onaysiz)

Analog giris araligi: 0 mVile +18 mV (unipolar) ; -18 mVile +18 mV ( bipolar)
i¢ ¢coziindrlik: Maksimum 16 000 000 count

Harici Cikis Cozindrligu:

Ekran ¢oziinirligi Maksimum 999 999 ‘a kadar

Terazi Kalibrasyonu ve Fonksiyonlari:

Kalibrasyon: Kalibrasyon, test yiikil veya test yiiksiiz elektronik kalibrasyon ( eCal )
Dijital filtre: 10 adim programlanabilen adaptif filtre

Dara alma, sifirlama, agilista otomatik sifirlama, otomatik sifir takibi, hareket

Tarhm fonksiyonlan: dedektord, enerji kesilmesinde dara saklama, artiriimig hassas gosterim

Dogrusallik:
0.0015% FS, < 2 ppm/°C araliginda
Yuk Hicreleri:
Besleme: 5VDC maks. 300 mA
Yik hicresi adedi: 8 adet 350 Q2 (yada 18 adet 1100 Q2 ) paralel
Baglant: 4- veya 6—k.ablolu yik h[jcres_i,_ _
Kablo boyu: 6-damarli kablo i¢in maksimum 250 m/mm?
Haberlegsme:
% Baudrate 1200 ‘den 115200 ‘e kadar baudrate, 8N1/ 7E1 / 701
& | Cevap hiz: 4 ms’nin altinda (okuma / yazma komutlarindan sonra...)
o Baudrate 1200 ‘den 115200 ‘e kadar baudrate, 8N1/ 7E1 / 701
i Cevap hizi: 4 ms’nin altinda (okuma / yazma komutlarindan sonra...)
= Maks. istasyonlar: 31 istasyona kadar
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Analog Cikis

Gerilim cikist: 0-5VDC, 0-10 VDC
AKim cIkigI: 4-20mA, 0-20mA
D/A gevirici: 16 bit

Maks. Kablo uzunlugu: 300 metre

Maks. yiik direnci:

(Akim cikist) 500

Dijital Girig ve Cikiglar:

Dijital Giriler 4 adet optik izole dijital giris 12 - 28 VDC, 10mA
Dijital Cikiglar 6 adet role kontagi 250 VAC veya 30 VDC , 1A
DC Besleme:

12 - 28 VDC arasinda, maks. 300 mA

Ortam Sartlarn ve Kutu:

Calisma sicakhigr: -10 °C den +40 °C’ye kadar ; 85% RH maks, yogunlagmamis
Kutu Polikarbonat, DIN ray tipi
Koruma On panel IP65
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3. ON GORUNUM VE Tus FONKSIYONLARI

BAYKON
BX18

-

Sekil 3.1 — BX18 0n gorinst

3.1 Gosterge

BX18 gostergesi 6 dijit LED gostergeden olugmaktadir. Gostergenin sol tarafinda tartim fonksiyonlari ile ilgili
3 adet LED bulunmaktadir, gostergenin sag tarafinda ise birim gosterimi ( Standart kg ) ile agirhgin Net
tartim oldugunu gosteren LED’ler yer almaktadir.

Gostergede bulunan sembollerinin anlamlari agagida gosterilmigtir:

Gross Gostergedeki agirligin briit agirlik oldugunu bildirir.
Net Gostergedeki agirligin net agirlik oldugunu bildirir.
+0« AQirhgin gercek sifir bolgesinde oldugunu bildirir.
~ Agirhgin kararsiz oldugunu bildirir.
Birimler g, kg, 1, Ib, kib, N, kN birimleri ekraninin sag tarafinda bulunur.
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3.2 Tusg Takimi

BX18 cihazinin tuslari ve tus fonksiyonlari asadida gosterilmigtir:

F Fonksiyon : Bu tusun iglevi [ 116 ] parametresi yardimiyla Artirilmig gosterim, Toplam
gosterimi, Dara degeri gosterimi, Sira numarasi ( CN ), Tepe degeri ve Bekletme degerinin
gosterimi fonksiyonlar i¢in programlanabilir (Sayfa 33).

G/N GN / Kesme Degeri: Bu tusa basildiginda Briit agirhk 5 saniye siiresince gegici olarak
sP 4 gosterilir. Kesme dederi mendisiine girmek icin ise bu tusa uzun siire basiniz.

...@ Dara alma / Silme: Bu tus ile dara alinir ve Net tartim moduna gegilir.

s« Sifirlama : Terazi briit tartim modunda ve yiiksiiz durumda sifir degerini gostermiyor ise bu
o tusa basilarak gosterge sifirlanir.

Q Yazdirma: Bu tusa basildiginda agirlik bilgisi diger programlanan bilgilerle birlikte seri port
o uzerinden yazici ya da bilgisayara gonderilir.

3.3 Tus Kilidi

BX18 arzu edilirse yetkisiz kisilerin cihaza miidahalesini 6nlemek igin tus kilidi ozelligine sahiptir. [ 115 ]
parametresinden kilitlenmesi arzu edilen tus(lar) programlanabilir (Sayfa 33).

Cihaz tuglarini kilittemek yada tus kilidini agmak igin sirasiyla 6nce <F> tusuna uzun basilir sonra <Dara>
tusu ve <Yazdirma> tuglarina basilir. Kilitlenmis tuslardan birine basildiginda gostergede kisa stireligine
[ Lock ] mesaji gosterilir.

3.4 Kutu

BAYKQN '

67,5 mm 89,7 mm
(2,66") (3,53")

Net
kgt
IbN

Le]) Lo (e[ @)

| AR AR AA | AGAAA BERBERE|

«— 1076 — '4_ 62,2 mm
mm ( 2,45")
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3.5 Aksesuarlar

Asagida cihaz ile birlikte verilen ve ayri olarak satin alinabilen aksesuarlar belirtilmistir.

Cihazla Birlikte Verilen Aksesuarlar
Asa@idaki aksesuarlar BX18 cihazlari ile birlikte verilir. Herhangi bir parca eksik ise liitfen tedarikcinize
durumu bildiriniz.

Adet
Glic kaynagi baglantisi icin 3-pin (5,08 mm) yesil klemens 1
YUk hiicresi kablosu ve Dijital ¢ikiglar icin 7-pin (3,81 mm) siyah klemens 2
RS 232C & RS 485 baglantisi icin 3-pin (3,81 mm) siyah klemens 2
Analog c¢ikis ve Dijital giris baglantisi igin 5-pin (3,81 mm) yesil klemens 2
Kullanici kilavuzu 1
Kurulum CD'si 1
(IndFace1X programi ve teknik dokiimanlar)
Tablo 3.1 - Cihazla birlikte verilen aksesuarlar

Ayrica Satilan Aksesuarlar

Asa@idaki aksesuarlar ayri olarak satin alinabilir.
PC baglantisi i¢in RS-232C kablosu J
(3 metre)
YUk hiicreleri igin J-Box ( Birlestirme kutusu) Baglanti kutusu kataloguna bakiniz.
Acik uglu yiik hiicresi kablosu
(6 kablolu / 0.22 cm?) Maksimum 200 metre

Tablo 3.2 — Ayrica satin alinabilen aksesuarlar
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4. KURULUM VE DEVREYE ALMA

ONLEMLER: Cihaz kurulumundan énce bu béliimi dikkatli okuyunuz. Bu béliimdeki énerileri uygulamaniz
sistemin giivenilirligini ve uzun streli performansini arttiracaktir.

4.1 Oneriler

4.1.1 Kontrol Kabini Tasarimi

Uyari: Sistemin giivenilirligini ve uzun sireli performansini arttirmak igin asagida kontrol kabini tasarimi ile
ilgili uyarilara dikkat ediniz.

Sisteminizin montajini yaparken, kontrol kabini icin BX18 terminalinin glvenli ¢alisacagi bir yer belirleyiniz.
Cihazinizin ¢alisacagi ortamin yeterince temiz olmasina, cihazin miimkiinse dogrudan giines 151d1 almayacak
sekilde monte edilmesine, ortam 1isisinin -10°C ile +40°C arasinda olmasina, ortamin en fazla %85
yogunlagmayan nem icermesine ve tim kablolarin mekanik zarar gormeyecek sekilde ¢ekilmesine dikkat
ediniz.

BX18 cihaziniz ¢ok dusiik seviyede sinyal 6lcimu yapmaktadir. Girig hassasiyeti yiksek cihazinizin girilti
kapmamasi icin Ozellikle kontrol panosundaki elektriksel gurtltii treten aygitlara karsi koruma onlemi aliniz.
Radyo frekansi giriiltiistine kargi tercih edilen énlem, metal panonun elektromanyetik kirlilige karsi diizgiin
olarak topraklanmig olmasidir. EGer miimkiinse, ylik hiicresi kablo kanallari digerlerinden ayriimalidir. Eger
agir yik anahtarlari, motor kontrol ekipmanlari vs. gibi gurtlti Greten cihazlar var ise, litfen kabindeki EMC
parazitlerine kargi dikkatli olun. Mimkiinse BX18 cihazinizi korumak icgin faraday kafese veya ayri boliimlere
ayirarak bu tip ekipmanlardan uzaga kurunuz. DC gii¢ hatlar (izerinde voltaj yiikselmelerini en aza indirmek
icin réle ve solenoid valf gibi DC endiiktif yiik bobinlerine, paralel ters diyot baglayiniz.

4.1.2 Kablolama

Kontrol kabinine gelen tiim kablolarin topraklama baglantilar yapiimalidir. Liitfen disiik seviye sinyal tagiyan
kablolar icin ayr kablo kanali kullaniniz. Yik hicresi kablolari, data c¢ikis kablolari ve DC besleme
kablolarinin yiksek gerilim kablolari ve enerji nakil kablolarindan en az 50 cm uzaklikta taginmasini
saglayiniz.

4.2 Mekanik Kurulum

Mekanik montaji yapmaya baglamadan once Sayfa 8'de gosterilen kutu Olgilerini dikkate aliniz. Elekiriksel
gurdltileri 6nlemek icin BX18 cihazinizi montaj panelindeki elektriksel gtrtlti Greten ekipmanlardan izole
ediniz.

4.3 Elektrik Baglantilari

Uyan: Unutmayiniz ki, BX18 ¢ok diigiik seviyeli sinyal dlgiimii yapan hassas 6l¢tim cihazidir. Kontrol kabinin
dogru tasarimi BX18 cihazinin performansini ve giivenilirligini arttiracaktir. Cihaza herhangi bir ¢evre birimi
baglantisi takip ¢ikarilacagi zaman cihazin enerjisinin kesik oldugundan emin olun.

Elektrik kurulumu ve cihazin topraklama kalitesi, tartim dogrulugunu ve cihazin glivenligi saglayacaktir. Eger
isletmenizin enerji hatti kalitesi kotl ise 0zel bir enerji ve topraklama hatti ¢ekiniz. Gerekli olan tim elektrik
baglantilarini asagida aciklandigi gibi yapiniz.

Cihaza mudahale edilmesi gerekiyorsa, glici kapatin ve miidahale etmeden once en az 30 saniye bekleyiniz.
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Kalibrasyon isleminin de dahil oldugu metrolojik parametrelerde degisikliklerin yapilabilmesi icin BX18
cihazinin kor kapaginin altinda bulunan DIP anahtarinin pozisyonu “ON” (asadi dogru) olmaldir. DIP
anahtarinin pozisyonunu, cihaz kutusunu agmadan degistirebilirsiniz. Eger DIP anahtari yoksa pozisyonu her
zaman “ON” kabul edilir.

DIP Anah. | Aciklama

1 Kalib. Anahtari
2 Kullanilmiyor.
- AN
1 Gross
+0« (B
A o0
___\_/—-/—\\

Sekil 4.1- DIP anahtarinin konumu

4.3.1 Giic Kaynag Baglantisi ve Topraklama

Gic kaynaginin gerilim seviyesi 12 VDC ile 28 VDC arasinda olmalidir. Cihazin sol-alt tarafinda bulunan
24 VIDC gii¢ kaynagi konnektoriiniin pin konfiglirasyonu Sekil 4.2'de gdsterilmistir.

" II' oy D, 0] Q, H Giig kaynag

I 1 konnektoriinin

pin yapisi

yVYYV
24V V=

( Ustten gorindsi )

Sekil 4.2 - Giic kaynadi konnektor(

Cihazin topraklama kalitesi, 6l¢iim sisteminin dogrulugunu ve giivenligini belirler. Olgiimii olumsuz yonde
etkileyen elekiriksel giriltileri en aza indirmek icin ayr bir topraklama hatti gerekebilir. Kot bir
topraklama, sistemin dogruluguna ve giivenligine dogrudan etki edeceginden énemli 6lctide tehlike arz eder.
Cihazin, elektriksel giiriiltii kaynagi olan motor kontrol devreleri, endiiktif yiikler, anahtarlama devreleri gibi
diizenekler ile ayni enerji hattini paylasmasi da dlgtim kararliigi agisindan énemli bir risk olusturur. Eger
isletmenizin enerji hatti kalitesi kotil ise 0zel bir enerji ve topraklama hatti ¢ekiniz.

Cihaza mudahale edilmesi gerekiyorsa, glici kapatin ve miidahale etmeden once en az 30 saniye bekleyiniz.

Uyan:: EKkran kablosunu referans topraga baglamayi unutmayiniz.
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4.3.2 Yiik Hiicresi Baglantisi

BX18 cihaza enerji vermeden once yiik hiicresi baglantisinin dikkatlice yapilmasi gerekmektedir. Yiik hiicresi
baglantisini Sekil 4.3'te gorebilirsiniz. 4 iletkenli yik hiicresi baglantisinin yapilmasi halinde, ayni polariteli
besleme ve sense uglari BX18 yiik hiicresi baglanti konnektorii tizerinde kisa devre edilmelidir. Eger yik
hiicresi birlestirme kutusu ( J-Box ) kullaniliyorsa, BX18 ile J-Box arasinda 6 iletkenli kablo kullaniimasi ve
ayni polariteli besleme ve sense uclarinin J-Box iginde kisa devre edilmesi daha iyi bir performans
saglayacaktir.

4 iletkenli baglanti 6 iletkenli baglanti
+Exc I +Exc :
I
+Sen +Sen
+sig \ +sig @— \
Shid @ shid @ _
-Sig \ -Sig \
-Sen -Sen !

-Exc -Exc

Sekil 4.3 — Yiik hiicresi baglantisi

Uyari: 4 iletkenli yiik hiicreleri igin Sense uglarini kesinlikle bosta birakmayniz. Sense uglari ayni igaretli
besleme uglarina baglanmalidir aksi halde yanhs olgiim ve kararsiz okuma olugur.

Uyani: Yiik hiicresi kablosu ekran baglantisini referans toprak ucuna ya da yiik hiicresi konnektortiniin ekran
ucuna baglayiniz.

4.3.3 RS 232C Baglantisi

RS 232C portu kullanimi ve ozellikleri asagidaki tabloda gosterilmistir ( Sayfa 30).

PC veya PLC baglantisi, Harici gosterge (Baykon RX serisi) baglantisi,

Kullanim IndFace1X ile programlama
Data vanisi Sturekli Bilgi Cikist, Hizli Stirekli Bilgi Cikisi, Yazici Formati, BSI Protokol,
yap Modbus RTU High-Low, Modbus RTU Low-High,
Baud rate 1200/2400/4800/9600 (Varsayilan)/ 19200/ 38400/ 57600/ 115200 bps

Veri boyu ve parity | 8 bit no parity (Varsayilan), 7 bit odd, 7 bit even

Start / Stop bitleri 1 start biti ve 1 stop biti

Tablo 4.1 - RS 232C Seri Baglantisi Ozellikleri
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RS 232C seri baglantisi agagida Sekil 4.4‘te belirtildigi gibi 3 tellidir.

TXD @ @ RXD f-J
RXD & 3 TXD

GND & ® GND «

Sekil 4.4 - RS 232C seri ¢ikig baglantisi

Uyari: Kablonun ekran ucunun referans toprak hattina baglanmasi, cihazimzi EMC etkilerine karsi
Koruyacaktir.

4.3.4 RS 485 ve Modbus-RTU Baglantisi

RS 485 baglanti noktasi kullanimi ve 6zellikleri asagidaki tabloda gosterilmistir ( Sayfa 37).

PC veya PLC baglantisi, Harici g6sterge (Baykon RX serisi) baglantisi,

Kullanim IndFace1X ile programlama
Data vanisi Strekli Bilgi Cikisi, Hizh Stirekli Bilgi Cikisi, Yazict Formati, BSI Protokol,
yap Modbus RTU High-Low, Modbus RTU Low-High,
Baud rate 1200/2400/4800/9600 (Varsayilan) / 19200/ 38400/57600/115200 bps

Veriboyu ve parity | 8 bit no parity (Varsayilan), 7 bit odd, 7 bit even

Start / Stop bitleri 1 start biti ve 1 stop biti

Tablo 4.2 - RS 485 Seri Baglanti Ozellikleri

RS 485 seri baglantisi asagida Sekil 4.5e belirtildigi gibi 3 tellidir. Hat sonlandirma (terminasyon) direncleri
(110 ohm) RS 485 hattinin her iki ucuna da takiimalidr.

A+ ©

: O A+
B-© ) B -
Shield @ ) Shield

Sekil 4.5- RS 485 seri baglantis

Uyan: Kablo ekranini referans toprak ucuna baglaymniz.
Uyan: Modbus-RTU baglantisina baslamadan once IndFace1X PC baglantisini kesiniz.
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4.3.5 Analog Cikis Baglantisi
BX18 cihazinizi 4 — 20 mA, 0 —20 mA, 0—5Vyada 0 — 10 V analog ¢ikig segenekleri ile kullanabilirsiniz.

Analog baglantilari agagida Sekil 4.6 ve Sekil 4.7°de gosterilmigtir.

(— |

O <
o<

OO
OO

Sekil 4.6 - BX18 Gerilim ¢ikis baglantisi

]
[ AR cinn o e oo |

Sekil 4.7 - BX18 Akim ¢ikig baglantisi

4.3.6 Dijital Girisg ve Gikis Baglantisi

Dijital Girigler:

BX18 girigleri Sifirlama, Dara alma, Dara silme, Yazdirma, Tus kilitteme, Tepe degderi tutma, Bekletme ve
fieldous fonksiyonlari icin programlanabilir. Eger giris(ler) fieldbus olarak programlanirsa, giris(ler)in lojik
durumu fieldbus iizerinden okunabilir. Dijital girislerin calisma araligi 12 .. 28 VDC, 10 mA’dir.

Sifirlama veya dara fonksiyonlari: | Tepe tutma fonksiyonu: Bekletme fonksiyonu:
Girg Girig Girig
Aktif |- - - - Aktif - - - - Aktif |- - - -
A I A T A
Pasif > Pasif I o Pasif I o
Displa)‘/k DisplaT DispIaT
. > | > | >
Display“ ' Display, Displayk
Sifirlama . Kararliysa
veya Tepe Bekletme
Dara _ ' _ R
| > >
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Girig baglanti diyagrami Sekil 4.8‘deki gibidir.

Ortak

e (QVDC
Giris-1 N\ °
Giris-2 N +24VDC
Giris-3 N
Giris-4 AN

BAYK
gx1g A

Net
kgt
IbN

\_\_//_\

Sekil 4.8 - BX18 giris baglanti diyagrami

~

Dijital Cikiglar:

BX18 cihazlarinin dijital ¢ikiglar Standart, Esik yada Pencere fonksiyonlarinda kullanilabilir. Esik ve pencere
fonksiyonlari igin gikislarin calisma sekli (ist seviyede aktif veya alt seviyede aktif olarak programlanabilirler.
BX18'in dijital cikislar fieldbus portu olarak programlandiginda cikiglar fieldbus Gzerinden kontrol edilebilir.
Detaylar igin bkz. Sayfa 34 par. [ 130 ] ve Sayfa 41 par. [ 70- ]. Cikiglar: 250 VAC ya da 30 VDC, 1A
kullanilabilir.

Cikis baglanti diyagrami Sekil 4.9‘da gosterilmektedir.

Ortak

Cikis-1 :‘-11_._: u
Clkls-g iz_"
Cikis-3 —=—

Cikis-4 —k

Cikis-5 —ls

Cikis-6 e

LA

1 Gross Net BAY K\\\%N\ [

~

Sekil 4.9 - BX18 Cikis baglant diyagrami
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Standart cikis:

Sadece tek kesme degeri girilir. Cikis Cikig (Polarite=(Ust seviyede aktif)
sinyali, agirhk degerinin SP1 den biyik

olmasi durumunda aktif olur, aksi halde
pasiftir. agirlik

Bkz. Sayfa 34, par. [131] L

Esik Cikisi:

2 adet kesme degeri girilir. AQirlik degeri

SP1_H degerini astiginda SP1 cikigi aktif Cikis (Polarite=(Ust seviyede aktif) | Cikis (Polarite=(Alt seviyede aktif)
A

edilir. Agirlik degeri SP1_L degerinin altina

distiiginde ise ¢ikis pasif edilir. Polarite I { ; ) ; % )
secimi ile tam tersi sekilde de kullanilabilir. SR Ll

l'sp1 L sP1H SP1 L SP1_H

Bkz. Sayfa 41 par. [7--]

Pencere Gikisi:

2 adet kesme degeri girilir. Agirlik degeri
SP1_L ile SP1_H arasinda ise ¢ikis aktif
edilir. Polarite secimi ile tam tersi sekilde de
kullanilabilir. agirlik agirk

'sp1 L sP1H SP1_L SP1H

Cikis (Polarite=(Ust seviyede aktif)| Cikis (Polarite=(Alt seviyede aktif)
A

Bkz. Sayfa 41 par. [7--]

4.4 Devreye Alma

ONLEMLER: Cihazi kullanmaya baglamadan énce bu kilavuzu dikkatlice okuyunuz ve bu bélimde verilen
prosediirlere uygun olarak devreye alma islemini gerceklegtiriniz. Cihazin devreye alinmasi, kontrol ve
cihaza servis verilmesi, sadece egitimli kigiler tarafindan yapimaldir. Egitimsiz Kigilerin miidahalesi, bazi
istenmeyen hasarlar veya yaralanmalara neden olabilir.

Cihaza enerji vermeden once mekanik ve elektriksel kurulumlari yapiniz. Enerji verdikten sonra eger varsa
fieldbus haberlesmesi igin gereken ayarlarinizi yapiniz.

IndFace1X yazilimini bilgisayariniza kurduktan sonra IndFace1X yazilmi ile BX18 cihazinizi kolayca
programlayabilir, kalibrasyon ve test yapabilirsiniz.

IndFace1X programi yardimiyla cihazinizin performansini test ettikien sonra kendi uygulamanizda
kullanmaya baslayabilirsiniz.
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5. RS232 vE RS485 SERi BiLGi YAPILARI

BX18 indikator ailesi RS 232C ve RS 485 seri baglanti seceneklerine sahiptir. Bu bdlimde, seri cikislara ait
farkli bilgi yapilarinin detaylarini bulabilirsiniz.

5.1 Siirekli Bilgi Gikigi Yapisi

Stirekli bilgi ¢cikisi secildiginde, BX18 cihazi asagida verilen formatta bilgiyi stirekli olarak génderir. Siirekli
bilgi ¢ikisi esnasinda BX18’e P(yazdirma), Z(sifirlama), T(dara alma) yada C(dara silme) harfleri cihaza ASCII
komut olarak gonderildiginde ilgili tuslarina basiimig gibi isleme alinir.

Veri formatinda yer alan CR (Carriage return) ve LF (Line feed) kodlar istege bagh olarak “gonderilir veya
“gonderilmez“ seklinde programlanabilir ancak yukaridaki ASCIl komutlarinin sonunda her zaman
gonderilmesi gerekir.

CHK (Checksum) kodu istege bagh olarak komut ve cevap paketlerinin sonunda “génderilir” veya
“gonderilmez“ seklinde programlanabilir ve sadece surekli bilgi ¢ikis yapilari ayni anda birden fazla seri ¢ikig
icin programlanabilir.

Surekli bilgi ¢cikisinin veri formati;
Durum GoOsterge Degeri Dara Degeri
STX [STA |STB |STC |D5 |D4 |D3 |D2 |D1 |DO |D5 |D4 |[D3 |D2 |D1 |DO |CR |LF [CHK

STA, STB ve STC byte aciklamalar asagida verilmigtir:

Durum A i¢in tamim tablosu ( STA)
Bit 0,1ve?2 Bit 3ve4 Bit 5 Bit 6 Bit7
0 1 2 Noktanin yeri 3 4 Taksimat
0 0 0 XXXX00 1 0 X1
1 0 0 XXXXX0 0 1 X2
0 1 0 XXXXXX 1 1 X5 — —
1 1 0 XXX £ g | x
0 0 1 [xooooxx = =
1 0 1 XXX XXX
0 1 1 XX XXXX
1 1 1 X XXXXX
Durum B igin tanim tablosu ( STB)
Bit 0 0 = Briit 1 = Net
Bit 1 0 = Agirlik pozitiftir 1 = AgiIrlik negatiftir
Bit 2 0 = Hata yok 1 = Hata
Bit 3 0 = AQirlik kararl 1 = Agirlik kararsiz
Bit 4 Daima =1
Bit 5 Daima = 1
Bit 6 0 = Agirlik, agilista sifirlanmamigtir 1 = Agirlik, agiligta sifirlanmigtir
Bit 7 X
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Durum C icin tanim tablosu (STC)

Bit 0 Daima=10
Bit 1 Daima=0
Bit 2 Daima =0
Bit 3 Daima=0
Bit 4 Daima =1
Bit 5 Daima =1
Bit 6 Daima =0
Bit 7 X

CHK (Checksum) = 0—(STX+ STATUS A + ..... + LF)
Hata Mesajlari: UNDER, OVER, A.OUT, L-VOLT, H-VOLT mesajlar “gbsterge degeri“ alaninda gosterilir.

Not: Adirlik degeri saga dayali olarak gdsterilir ancak hata mesajlari sola dayali olarak gosterilir.

Not: Siirekli bilgi ¢ikisi agihgtan 20 saniye sonra géndermeye baslanir. Bu oOzellik, RS 485 (lizerinden
IndFace1X programi ile baglamamza yardime olmasi igindir.

5.2 Hizh Siirekli Bilgi Gikigi Yapisi

Hizli strekli bilgi cikisinda, “Gosterge agirlik” bilgisi gonderilir ve yiiksek hiz gerektiren prosesler icin
kullanilir. Hizl sirekli bilgi ¢ikiginin hizi, programlanan baud rate hizi ile dogru orantilidir. Yiiksek hiz
gerektiren uygulamalar icin yiiksek baud rate kullaniimaldir.

Hizl strekli bilgi ¢ikisi esnasinda BX18’e P(yazdirma), Z(sifirlama), T(dara alma) yada C(dara silme) harfleri
cihaza ASCIl komut olarak gonderildiginde ilgili tuglarina basilmig gibi isleme alinir.

Veri formatinda yer alan CR (Carriage return) ve LF (Line feed) kodlar istege bagh olarak “gonderilir veya
“gonderilmez” seklinde programlanabilir.

Hizl stirekli bilgi ¢ikisi veri formati;
[STX][Durum][isaret][Agirlik Degeri][CR][LF]

Ornekler :
85+000123.4 (agirlik kararlidir ve 123.4)
8D+000123.4 (agirlik hareketlidir ve 123.4)
I (Over yiik)
8- (Under yiik)
€0 (ADC out hatasi)

5.3 Yazici Modu

Yazdirma modunda veri ¢ikigi formati, parametre [ 04- ] grubundan 3 farkl tip seklinde segilebilir. Sadece
surekli bilgi ¢ikis yapilari ayni anda birden fazla seri ¢ikis icin programlanabilir.
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Tek Satira Yazdirma
< Enter > tusuna basildiginda asagidaki formatta veriler tek satir halinde gonderilir.

CN: 21 G 3. 000kg T: 1. 000kg N: 2. 000kg
CN BRUT DARA NET
M L |s [m L |s |m L |s |m L |L |c
s s |p |s s |p |s s |p |s s |F [R
D D D D D D D D
9 3 13 3 13 3 13 11

Cok Satira Yazdirma

< Enter > tusuna basildiginda asagidaki formatta veriler ¢oklu satir halinde gonderilir. Fis yapisi, yazici
parametrelerinden ayarlanabilir.

CN ;69 CN : 69

GROSS 74.250 kg G 74.250 kg

TARE 12.000 kg T : 12.000 kg

NET 62.250 kg N 62.250 kg
Cok Satira Yazdirma-1 Cok Satira Yazdirma-2

5.4 BSI Protokolii

Yeni nesil BAYKON cihazlari, fonksiyonel 6zelliklerine bagh olarak BSI (Baykon Serial Interface) protokoliine
sahiptirler. Bu basit data formati ile proses kontrol veya doniistirme uygulamalarinizda PC ve PLC gibi
ekipmanlar igin givenilir ve hizh veri akisi avantaji saglanmaktadir. Uygulamalarinizda kullandiginiz
programlarda degislik yapmaya gerek kalmadan BAYKON cihazlari ile sisteminizi kolaylikla
genigletebilirsiniz.

Genel Kurallar:

1. | Komutlar daima BUYUK harf olmalidir.

2. | CHK (2 ASCII karakter) bilgisi komut ve yanitlar icin aktif ya da pasif edilebilirler.

3. | Agirlik bilgisi nokta ve solda anlamsiz sifirlar ile 8 byte uzunluktadir.

4. | Adres bilgisi 00 degilse, adres (2 ASCII karakter) komutla beraber gonderilmek zorundadir.
Komut bigimi:

Komut genel yapisi asagida belirtilmistir:
[ADR][KOMUT][CHK][CR][LF]

Agirlik / Kuvvet bilgisi iceren yanit bigimi:

Yanit genel yapisi asagida belirtilmistir:
[ADR][KOMUT][DURUM][ISARET][AGIRLIK /KUVVET][CHK][CR][LF]
AQirlik / Kuvvet bilgisi icermeyen yanit bigimi:
[ADR][KOMUT][DURUM][CHK][CR][LF]
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Komut Tablosu:

Tm agirlik bilgilerini oku

Brit agirlik bilgisini oku

Dara hafizasini sil

DC giic kaynaginin voltaj degerini oku

Gosterilen agirlik bilgisini oku

Print: O andaki kararl agirlik bilgisini oku

Kesme deger yiikle

Kesme deder oku

Cihazin durumunu oku

Dara al

Dijital giriglerin lojik durumunu oku

Dijital ¢ikiglarin lojik durumunu oku

Dijital cikislari Aktif / Pasif yap

AQirlik degerini arttiriimis hassasiyette oku

N X s<lcldwmo|v—|oo|w=|(>

Durum Tablosu:

Sifirlama

Ack, komut bagaril olarak iglendi

Dinamik, kararsiz agirhik

H, L, O, +, - haricinde bir hata var

Yuksek voltaj algilandi

AQirlik degeri, calisma bélgesi icinde

Diisiik voltaj algiland

Nack, Komut iglenemedi.

ADC bdlge diginda (AdcOut)

Stabil, kararl agirhk

Syntax hatasi ( alinan komut anlasiimadi )

+ X »wo(=2(r([—|cm|g (>

Asiri yik (Over)

AQirlik degeri cok kiigiik (Under)

Not: CHK, CR ve LF bilgileri asagidaki format yapilarinda gésterilmemistir.
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Komutlar ve Yanitlar:

A Tum agirhk bilgilerini oku
Komut : [ADR][A]
Yanit [ADR][A][DURUM][ISARET][NET AGIRLIK][ISARET][DARA AGIRLIK][ISARET][BRUT AGIRLIK]
Ornek :
Komut :01A

Yanit : 01AS+000123.4+000111.1+000234.5
01AD+000123.4+000111.1+000234.5
01A0 ( ADC out hatast)
Aciklama :
Yanit, Net, Dara ve Briit adirlik bilgilerini yada hata durumunu igerir.
Tim agirhk bilgileri, komut alinir alnmaz transfer edilir.

B Briit agirlik bilgisini oku
Komut : [ADR][B]
Tepki : [ADR][B][DURUM][ISARET][AGIRLIK DEGERI]
Ornek :
Komut : 01B

Tepki : 01BS+000123.4 (Briit agirlik, kararh ve 123.4)
01BD+000123.4 (Brit agirlik, kararsiz ve 123.4)
01B- (Agirik degeri cok kiiciik (Under))

Aciklama :
Yanit, Briit agirlik bilgisi yada hata durumlarini igerir.
Briit agirlik bilgisi (stabil veya dinamik), komut alinir alinmaz transfer edilir.

C Dara hafizasini sil
Komut : [ADR][C]
Yant [ADR][C][A] ( Dara silinir ve briit moda gegilir.)
Aciklama :

Yanit, daima “Ack”‘ dir.

G DC gii¢ kaynaginin voltaj degerini oku
Komut : [ADR][G]
Yanit [ADR][G][DURUM][VOLTAJ DEGERI]
Ornek :

Komut : 01G

Yanit : 01GA234 (Glic kaynag voltaji 23.4 VDC dir)
01GA150 (Glic kaynag voltaji 15.0 VDC dir)
01GA090 (Glic kaynag voltaji 9.0 VDC)

Aciklama :

Voltaj degeri 3 byte olarak ve 0.1 VDC hassasiyette gonderilir.
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[ Gosterilen agirlik bilgisini oku

Komut : [ADRI[]
Yant [ADR][][DURUM][ISARET][AGIRLIK DEGERI]
Ornek :

Komut : 01l

Yanit :01IS+000123.4 (agirlik stabil ve 123.4)
01ID+000123.4 (agirlik dinamik ve 123.4)
011+ (Asir1 yik)
Aciklama :
Yanit, gosterge agirlik degerini yada hata durumlarini icerir.
Gosterilen agirlik bilgisi (stabil veya dinamik), komut alinir alinmaz transfer edilir.
AQirlik degeri briit ya da net olabilir.

P Print: O andaki kararh adirlik bilgisini oku
Komut : [ADR][P]
Yanit [ADR][P][DURUM][ISARET][AGIRLIK DEGERI]
Ornek :
Komut : 01P
Yanit :01PS+000123.4 (AQirhik stabil ve 123.4)
01PN (AQirhik stabil degil)
Aciklama :

Komut gonderildiginde agirlik degeri kararli olmaldir aksi halde “Nack” gonderir.
Durum Kararli yada Nack olabilir.

Q Kesme deger yiikle
Komut : [ADR][Q][SP No][SP Tipi][ISARET][SP DEGERI]
Yanit [ADR][Q][DURUM]
Ornek :
Komut :01Q01L+000123.4
Yanit :01QA (123.4 degeri, SP1_L ‘ye yiiklendi)
01QN (Yikleme yapilamadi)
01QXx (Yazim hatasi; noktanin yeri hatali veya eksik komut)

Aciklama :

SP Numarasi, 2 byte ASCII karakterdir ve SP1 igin 01, SP2 igin 02, SP3 igin 03 kullanilir.
SP Tipi, 1 byte ASCII karakterdir ve SPx_L i¢in ‘L’ ve SPx_H igin ‘H’ kullanilir.

SP Degeri, nokta ve solda anlamsiz sifirlar ile 8-byte ASCII karakterlerden olugur.

R Kesme deger oku
Komut : [ADR][R][SP No][SP Tipi]
Yanit [ADR][R][DURUM][ISARET][SP DEGERI]
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Ornek :
Komut : 01RO1L
Yanit : 01RA+000123.4 (SP1_L, 123.4°diir)
01RN (Komut islenemedi)
Aciklama :

SP Numarasi, 2 byte ASCII karakterdir ve SP1 icin 01, SP2 icin 02, SP3 icin 03 kullanilr.

SP Tipi, 1 byte ASCII karakterdir ve SPx_L i¢in ‘L’ ve SPx_H igin ‘H’ kullanilir.
SP Degeri, nokta ve solda anlamsiz sifirlar ile 8-byte ASCII karakterlerden olusur.

S Cihazin durumunu oku
Komut : [ADR][S]
Yanit [ADR][S][DURUM-1][DURUM-2][DURUM-3]
Ornek :
Komut :01S
Yanit : 01SSGI (Stabil, Brit, Calisma bolge iginde)

01SDGL (Dinamik (hareketli), Briit, Diislik voltaj hatasi)
Aciklama :
Yanit, 3 farkh durum bilgisi icerir.
Durum-1; Stabil veya Dinamik olabilir.
Durum-2; G ( Briit) veya N (Net) olabilir.

Durum-3; I (Bolge icinde), 0 (AdcOut),+ (Over), - (Under), L (Dislk Voltaj), H (Yiiksek Voltaj) yada E (Hata).

T Dara al
Komut : [ADR][T]
Yanit [ADR][T][A] (Dara alindi ve terazi Net moddadir)
[ADR][T][N] (Dara alinamadi)
[ADR][T]X] (Dara alma fonksiyonu devre disi)
Aciklama :

Yeni dara degeri, eskisinin tstiine yazilir.
AQirlik degeri, 2 saniye icinde kararli olursa “Ack” aksi halde “Nack“ gonderilir.

U Dijital giriglerin lojik durumunu oku
Komut : [ADR][U]
Yant [ADR][U][DURUM][Girigler]
Ornek :
Komut : 01U
Yanit :01UAQ03 (Girig 2 ve Girig 1 aktif)
01UA4296 (Girig 15,10,8,5,3 ve 2 aktif )
01UAFF (8 adet girigin tamami aktif)
01UN (Girigler okunamadi )
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Aciklama :

Veri uzunlugu dijital giriglerin sayisina gére degisir.

Girigler, 4-bit’e kargi gelen ASCII karakterler ile ifade edilir. Orn; ‘1111’ durumunda olan girigler ’F’ karakteri
ile ifade edilir.

(do) Lo <+ (9] (a\] — o

Tl T T T T T T RN LR T R N7
GIRISLER | @| | | | 0| | | U | Un| Un| Un| | U U Un| U

£l | | | x| | x| | x| x| | x| x| x| x|

(>} (>} (>} (>} (>} (>} (>} (>} (>} (>} (>} (>} (>} (>} (>} (4>}

Bitsrast |0 |1 |0 O |0 |O |1 0 |1 0 [0 |1 0 |1 |1 10

ASCII 4 2 9 6
vV Dijital ¢ikiglarin lojik durumunu oku
Komut : [ADR][V]
Yanit : [ADR][V][DURUM][Cikiglar]
Ornek :

Komutlar : 01V

Yanit : 01VA03 (Cikis 2 ve Cikig 1 akiif )
01VA4296 (Cikis 15,10,8,5,3 ve 2 aktif)
01VAFF (8 adet ¢ikigin tamami aktif)
01VN (Cikiglar okunamadi)

Aciklama :
Veri uzunlugu dijital ¢ikiglarin sayisina gore dedgisir.

Cikiglar, 4-bit’e karsi gelen ASCII karakterler ile ifade edilir. Orn; “1111’ durumunda olan cikiglar °'F’ karakteri
ile ifade edilir.

© o <t (9p) N — o
— — — — — — — » (o] N~ © Lo <r (92 AN —
CKISLAR | & | & | &| &@| &| @| &| &@| &¢| @| &¢| @ &¢| &@| &¢| &
X | X | X | X | X| X | X)| X)| X| X X| X| X | X | X| X
O O O On On O O O O On O O O O O O
Bitswrass |0 |1 |0 |0 |O |JO |1 [0 |1 JO JO [1 O |1 |1 |0
ASCII 4 2 9 6
W Dijital cikiglari Aktif / Pasif yap
Komut : [ADR][W][Cikiglar]
Yanit [ADR][W][DURUM]
Ornek :

Komut :01W4296
Yanit  : OTWA (Cikis 15,10,8,5,3 ve 2 aktif edildi)
01WN (Cikiglarin durumu degistirilemedi)

Aciklama :
Bu komutun ¢aligmasi icin par. [130] ve [70-] parametrelerinde gerekli ayarlarin yapiimig olmasi gerekir.
Veri uzunlugu dijital ¢ikiglarin sayisina gore dedgisir.
Cikiglar, 4-bit’e karsi gelen ASCII karakterler ile ifade edilir. Orn; “1111’ durumunda olan cikislar 'F’ karakteri
ile ifade edilir.
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(do) Te] <t (ap) (a\] — (@n]

Tl T T Y T T RN QR TR N T
CIKISLAR | o> | o| | | & | | | B | | O | B | |

IR IR R

On On On On On On On On On On On On On On On On

o
o
o
—_
o
—_
o
o
—_
o
—_
—_
o

Bitsirast | 0 1 0

ASCII 4 2 9 6
X Adirlik degerini arttinimis hassasiyette oku
Komut : [ADR][X]
Yanit [ADR][X][DURUM][iSARET][AGIRLIK DEGERI]
Ornek :
Komut : 01X

Yanit :01XS+00123.41  (Agirlik stabil ve 123.41)
01XD+00123.41  (Agirlik dinamik ve 123.41)

01XE (Hata)
Aciklama :
Agirlik bilgisi, 10 kat daha hassas olarak gonderilir.
Z Sifirlama
Komut : [ADR][Z]
Yanit [ADR][Z][A] (Sifirlandi)
[ADR][Z][N] (Sifirlama yapilamadi.)
[ADR][Z][X] (Sifirlama fonksiyonu devre digl.)
Aciklama :

Net modda sifirlama islemi yapilamaz.
Agirlik degeri, sifirlama bolgesi icinde olmalidir.
Sifirlama islemi, 2 sn icinde gercelesirse “Ack”, gerceklesmezse “Nack® gonderilir.

BX18 Proses Terminali, Teknik Kilavuzu, Rev. 1.0, Mayis 2013 Sayfa 25/ 56



Checksum Hesaplama:

Checksum formiilasyonu ile hesaplanan CHK degeri, iki ASCII karakter olarak gonderilir.

Checksum = 0 — (CHK oncesi tim yanit verileri toplami)

BSI Ornekleri:
Asagida verilen orneklerde CHK ozelligi “aktif“ ve cihaz adresi “01* dir.

Ornek: Kararh agirlik bilgisinin okunmasi.
Komut: 01P[CHK][CR][LF] icin CHK hesabi asadidaki gibidir.

Checksum =0 - (0x30 + 0x31 + 0x50)
=0 - OxB1
= Ox4F
= Karakter ‘4’ ve ‘F’

Yaniti: 01PS-+000123.4[CHK][CR][LF] igin CHK hesabi asagjidaki gibidir.

Checksum =0 — (0x30 + 0x31 + 0x50 + 0x53 + 0x2B + 0x30 + 0x30 + 0x30 + 0x31+ 0x32 + 0x33 +

0x2E + 0x34)
=0 - 0x02B7
= 0x49
= karakter ‘4’ ve karakter ‘9’
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6. PROGRAMLAMA VE KALIBRASYON

Bu bolimde BX18 cihazinizin uygulamaniza g0re programlanmasi ve terazinizin kalibrasyonu
aciklanmaktadir. Cihaz tuglarinin sa§ alt tarafindaki semboller programlama esnasindaki tuslarin
fonksiyonlarini gostermektedir. Tuglarin buradaki temel anlamlari agagidaki tabloda 6zetlenmistir

F GIN - ~0+ O]

SP 4 -» g} «
Degisiklikleri Bir sonraki Niimerik deger Parametre degerini Kabul
kaydetmeden parametreye | girerken dijit kaydirma | veya aktif dijit degerini | ( Enter)
cikis ilerleme degistirme

6.1 Programlama ve Kalibrasyon Meniisiine Girig

Metroloji ile ilgili parametreleri (Bolim 6.3’de verilen semada gri renkli kutular) degistirmek icin Kalibrasyon
DIP anahtar (Sayfa 77) “ON” konumunda olmalidir.

Gosterge islem

[123.456 kg] [ PASSWr ] mesaji goriilene kadar = tusuna basiniz.
[PASSWTr] LN 4 %)+ ) tuslarna sirasiyla basiniz.

[--- ] Onaylamak igin tusuna basiniz.

[0-- ] Programlama meniisiiniin ilk blogu.

Programlama ve Kalibrasyon meniisii [X-- ] seklinde gosterilen ana bloklar ve alt bloklardan olugmustur.
< 1t > tusuna basarak bir sonraki ana bloga ulasilabilir. Girmek istenilen ana blok segildikten sonra
<Enter> tusuna basildiginda, girilen ana blok icindeki ilk alt bloga ulasilir ve gostergede [X0- ] mesaji
clkar. < 1t > tusuna basarak, istediginiz alt bloga ulasabilir ve < Enter > tusuna basarak segtiginiz alt
blok icindeki ilk parametreye girebilirsiniz. Gostergede secilen alt blogun ilk parametresini belirten [XY0 ]
mesajl ¢gikar. Benzer gekilde < t > tuguna basarak bir sonraki yada bir onceki parametreye ulagabilirsiniz.
Nimerik bir deder girmek i¢in < Dara > tusu ile degistireceginiz dijiti seciniz ve < Sifirlama > tusu ile bu
dijitin degerini degistiriniz.
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6.2 Kalibrasyon Meniisiine Hizh Erigim

Cihaz, servis teknisyenlerine zaman kazandirmak icin kalibrasyon mendistine hizli erisim dzelligine sahiptir.
Sadece kalibrasyon ayari gerektiginde kalibrasyon parametrelerine hizli erisim igin asagidaki adimlari takip
ediniz.

Gosterge islem

[123.456 kg | [ PASSWr ] mesaji goriilene kadar (7] tusuna basiniz.

[PASSWr] £ . B B2 tuslarina sirasyla basiniz.

[--- ] Onaylamak icin tU§una basiniz.

[310 ] Sifir Ayar Parametresi
Sifir ayarina baglamak igin tusuna basiniz

“Kalibrasyon” Yada sifir ayar yapmadan kazang ayari adimina ilerlemek igin
tusuna basiniz. Detayli agiklamalar icin Sayfa 38.

6.3 Programlama ve Kalibrasyon Meniisiinden Gikig

Programlama ve Kalibrasyon menisi i¢inde herhangi bir agamada iken <F> tuguna basildiginda, iginde
bulunulan noktadan (parametre yada alt blok) bir (ist bloga ulasilir. Ana bloklardan birindeyken <F> tusuna
basildiinda ise gostergede [ SAVE ] mesaji gelir. Programlama menisiinde yapilan degisikleri hafizaya
kaydetmek icin <Enter> tusuna, yapilan degisiklikleri cihazin enerjisi kesilene kadar saklamak icin <Dara>
tusuna veya yapilan degisiklikleri dikkate almamak igin < F > tusuna basilir. Bu i¢ durumda da gostergede
kisa bir stire [ WAIt ] mesaji ¢ikar ve BX18 tartim meniisiine doner.

Ozellikle yasal metrolojik kullammlarda, ayar sonrasinda cihazin enerjisini kesiniz ve kalibrasyon DIP
anahtarini “OFF” konumuna almayi unutmayiniz.
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o__ 00 _ 000 001 003 004 005 006 [
HABER PRMT. RS 232C D.FORMAT HBR HIZI ADR PARITY CHK CR
F N
[008 007
| cEvap HIZI|<_| LF|<_
A 4
01_ 010 011 013 014 015 016 [
RS 485 D.FORMAT HBR HIZI ADR PARITY CHK CR
A
[o18 017
| CEVAP HIZI LF
04 _ 040 041 042 043 |, [044 045
YAZICI P.FORMAT CN MIN. PRT PRT KTRL ONCE LF SONRA LF
[048 047 | [046
| BASKI ADEDI SOLDAN BSLK F.FEED
A4
1 11 _ 112 113 115 116
KONFIG BASLANGIG DARA SAKLA OTO DARA SIL TUS KiLIDIi F TUSU FUNC.
f Il
12 _ 120 120 120
| FILTRE 0 |_>| 1 |_’| 2 H 3
A
_____ _| 120 H 120 |
5 4
13 _ 130 131 132 133 134
1/0 CIKIS GIRIS1 GIRIS2 GIRIS3 GIRIS4
14 _ 142
AYAR CN
A 4
2 _ 20 _ 200 201 202 203 204
TERAZI SETUP ONAY iINDIKASYON AC. SIFIR SIFIRLAMA OTO. SIFIR
A A
[207 206 205
| KARARLILIK S. HRKT DDK. DARA
A
21 _ 210 212 214
TRZ. YAP. CALISMA CAP1/d1 BiRIM
Y
3 30 _ 300 301 302 |_ N
KALIBRASYON [ | KALIB. YER CEKiMi KAL. LINEEARITE| 1
1
: r==="- [ ____________________________________ !
[l v
1
T 310 311 312 313
! KAL.DUZELT SIFIR KAL.[ T YUK KAL.[ | YUKTE KAL.[ | eCal
O S P O
v 20 |_’|4OO |"’|401 | ] DIP anahtarinin “ON” oldugu
ANALOG S.SEG. MoD DEFAULT| ™} durumlarda degisiklik yapilabilir.

HASSASH

HASSAS}—‘

7_
/0 FONK.

70_ 700
CIKISLAR

701
CIKIS-1

420
YUK KAL

Hmz H703 704 705
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4

_ 80 _ 800
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v
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900 901
TUSLAR
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6.4 Programlama Parametreleri

[0--] Haberlesme Parametreleri Blogu

Bu bolimde BX18 cihazinin seri port haberlesmesi ile ilgili parametrelere ulagilir. Strekli bilgi ¢ikisi digindaki
formatlar sadece bir ¢ikista kullanilabilir.

[00-] RS 232C Seri Port
Bu alt bolim, BX18 (izerinde bulunan RS232C seri portu ile ilgili parametreleri icermektedir.

[000 3] Data Format

0 : Data gonderilmez.

1 : Sirekli bilgi ¢ikigt *) (Sayfa 17)

2 :Yazici modu ( Par. [ 040 ], Sayfa 32)
3 : BSI Protokoli (Sayfa 19)

4 :Modbus RTU High-Low  ( Sayfa 46)

5 :Modbus RTU Low-High  ( Sayfa 46)

6 : Hizli strekli bilgi ¢cikigi ( Sayfa 18)

( *) Uyari: Baykon harici (RX serisi) gostergeleri kullanirken CR ve LF parametreleri ‘1 segilmelidir.

[001 3] Haberlesme Hizi

0 : 1200 Baud 1 : 2400 Baud 2 : 4800  Baud
3 : 9600 Baud 4 : 19200 Baud 5 :38400  Baud
6 :57600 Baud 7 :115200 Baud

[003 00] Adres

Bu parametre ile cihazin seri ¢ikigi i¢in bir adres tanimlanabilir. Adres olarak 1 ile 99 arasi bir sayi
girilebilir. Bu parametreye 0 girilmesi halinde cihaz adressiz olarak galigir.

[004 0] Data boyu ve parity

0 : 8 bit, no parity 1 7 bit, odd parity 2 : 7 bit, even parity
[005 0] Checksum

“Strekli bilgi ¢ikis1”, “Hizh stirekli bilgi ¢ikisi” ve “BSI protokolt” formatlari igin kullanilir.

0 : CHK byte gonderilmez. 1 : CHK byte gonderilir.

[006 1] Carriage return

Yalnizca “Sarekli bilgi ¢ikigi” ve “Hizh stirekli bilgi ¢ikisi” formati icin kullanilir.

0 :CR gonderilmez. 1 : CR gonderilir.

BX18 Proses Terminali, Teknik Kilavuzu, Rev. 1.0, Mayis 2013 Sayfa 30/ 56



[007 1] Line Feed

Yalnizca “Surekli bilgi ¢ikis” ve “Hizli siirekli bilgi ¢ikigi” formati igin kullanilir.

0 :LF gonderilmez. 1 : LF gonderilir.

[008 0] Cevap Hizi

0 : Modbus RTU sorgusu gelir gelmez cevap gonderilir.
1 : Modbus RTU sorgusu geldikten 20 ms sonra cevap gonderilir.
Bu 0Ozellik yavas PLC sistemlerinin sorunsuz ¢aligmasina yardimci olur.

[01-] RS 485 Seri Port

Bu alt bolim, BX18 (izerinde bulunan RS485 seri portu ile ilgili parametreleri icermektedir.

[010 5] Data Format

: Data gonderilmez.

: Suirekli bilgi ¢ikigt *) (

: Yazici modu ( Par. [ 040 ], Sayfa 32)
: BSI Protokolii (Sayfa 19)
: Modbus RTU High-Low  ( Sayfa 46)
: Modbus RTU Low-High  ( Sayfa 46)
- Hizh stirekli bilgi ¢ikis ( Sayfa 18)

Sayfa 17)

D o B~ W N = O

( *) Uyari: Baykon harici (RX serisi) gostergeleri kullanirken CR ve LF parametreleri ‘1 segilmelidir.

[011 3] Haberlesme Hizi

0 : 1200 Baud 1 : 2400 Baud 2 : 4800  Baud
3 : 9600 Baud 4 : 19200 Baud 5 :38400  Baud
6 :57600 Baud 7 :115200 Baud

[013 01] Adres

Bu parametre ile cihazin seri ¢ikisi i¢in bir adres tanimlanabilir. Adres olarak 1 ile 99 arasi bir sayi
girilebilir. Bu parametreye 0 girilmesi halinde cihaz adressiz olarak galigir.

[014 0] Data boyu ve parity

0 : 8 bit, no parity 1 7 bit, odd parity 2 : 7 bit, even parity
[015 0] Checksum

“Strekli bilgi ¢ikis1”, “Hizh strekli bilgi ¢ikisi” ve “BSI protokolt” formatlari igin kullanilir.

0 : CHK byte gonderilmez. 1 : CHK byte gonderilir.
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[016 1] Carriage return
Yalnizca “Sarekli bilgi ¢ikigi” ve “Hizh stirekli bilgi ¢ikisi” formati icin kullanilir.

0 :CR gonderilmez. 1 : CR gonderilir.

[017 1] Line Feed
Yalnizca “Sarekli bilgi ¢ikisi” ve “Hizh stirekli bilgi ¢ikisi” formati igin kullanilir.

0 :LF gonderiimez. 1 : LF gonderilir.

[018 0] Cevap Hizi

0 : Modbus RTU sorgusu gelir gelmez cevap gonderilir.
1 : Modbus RTU sorgusu geldikten 20 ms sonra cevap gonderilir.
Bu 0Ozellik yavas PLC sistemlerinin sorunsuz ¢alismasina yardimci olur.

[04-] Yazici Parametreleri

Bu bdlimde, seri portlardan herhangi birinin yazici olarak secilmesi durumunda, bilgi ¢ikis formati asagidaki
parametrelerle yapilandirilir.

[040 2] Fis Formati

1 :Tek satira yazdirma ( Sayfa 18)
2 : Cok satira yazdirma-1 (Sayfa19)
3 : Cok satira yazdirma-2 (Sayfa 19)

[041 1] CN (Fis No)

0 :Fis no bilgisi seri porttan gonderilmez.
1 : Fig no bilgisi seri porttan gonderilir.
[042 ] Minimum Yazdirma

[ XXXXXX] bu degerden kiiciik agirliklarda data ¢ikisi yaziciya gonderilmez.

[043 0] Yazdirma Metodu

0 :Yazdirma tus ile yapilir.
1 : Yazdirma otomatik olarak yapilir.
2 :Herylkicin sadece 1 kez yazdirma yapilir.

Aciklama: Bu parametrenin otomatik segilmesi durumunda, agirlik degeri Minimum Yazdirma
degerini gegtiginde ve kararll oldugunda yazdirma otomatik olarak gerceklesir. Yazdirmanin tekrar
olabilmesi igin agirlik degerinin Minimum Yazdirma degerinin altina inmesi gerekir. 1 kez yazadirma
ozelligi segilirse, < Yazdirma > tugu ile yazdirma yapildiktan sonra tekrar yazdirma yapilabilmesi
igin agirhgin degismesi gerexkir.
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[044 XY] Fis Oncesi Satir Beslemesi

X=0,1 : 0 ileri besleme, 1 ise geri besleme yapilacagini tanimlar.
Y=0,1,2....9 :Yapilmasi istenen ileri / geri besleme sayisi girilir.

[045 XY] Fis Sonrasi Satir Beslemesi

X=0,1 : 0 ileri besleme, 1 ise geri besleme yapilacagini tanimlar.
Y=0,1,2....9 : Yapilimasi istenen ileri/geri besleme sayisi girilir.

[046 0] Sayfa ilerletme

0 :Yok
1 : Fig basilmasi ile yazici bir sonraki sayfaya otomatik olarak ilerler.

[047 3] Soldan Bosluk Ekleme

0,1,2....9 : Ciktiy fig lizerinde sag tarafa dogru kaydirmak icin kullanilr.

[048 1] Cikti Adedi

1,2....9 : Figin kag kez basilacagini belirtir.

Not: Bu fonksiyon sadece 040 = 2 ve 3 segilmesi durumunda Kullanilabilir.

[1--] Konfigiirasyon Parametreleri Blogu

Bu boliimde cihazinizin uygulamaniza uygun olarak ayarlanmasi ile ilgili parametre degerleri girilir.

[11-] Baslangic Parametreleri

[112 1] Kapanigta Dara Saklanmasi
0 : Yok 1 . Dara degeri enerji kesilirken saklanir.

Uyani: Kapanista dara saklanmasi igin [202] parametresi 0 segilmelidir.

[113 0] Otomatik Dara Sil

0 :Yok. 1 : Agirlik kaldinldiginda terazi briit moda gecer.

[115 ] Tus Kilidi

[ ABCDE] Tus kilidi 6zelligi aktif edildiginde, bu parametredeki “1“ segilmis olan tus(lar) kullanima
kapatilir (Sayfa 8).

A:- B :G/N C :Sifirlama D :Dara alma/Silme E :Yazdirma
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[116 1] Fonksiyon Tusu
El tusu asagida belirtilen fonksiyonlar icin programlanabilir.

: Yok

: Arttinlmig indikasyon

: Toplam

: Dara degeri gosterimi

: CN degeri gosterimi

: Bekletme fonksiyonu

: Tepe tutma fonksiyonu

o O W N = O

Aciklama: Eger bu parametrede Toplam segilirse, toplam agirligi silmek icin gdstergede toplam
deger gaosterildigi esnada < Sifirlama > tusuna basilir ve gdstergede [ All C ] mesaji gortillir.

< Enter > tugu ile silmeyi onaylayabilir yada < F > tusu ile iglemi iptal edebilirsiniz.
[12-] Filtre Parametresi

Bu bolliimde BX18 cihazinin caligma kosullarina gore uygun filtre dederleri girilir. BX serisinin onemli
avantajlarindan birisi de filtre secimi esnasinda filtre davranisinin gostergeden izlenebilmesi ve bdylece en
uygun filtrenin programlama i¢inde denenerek secilebilmesidir.

[120 7] Filtre

0 ‘dan 9 ‘a kadar filtre degderi segilebilir. Normal tartim uygulamalarinda onerilen filtre degeri en az
7 ‘dir. Filtre parametresine girildiginde gostergede [120 X] degeri gosteriliyorken < Enter >
tusuna basildiginda, segilen filtre dederi icin agirlik degdisimi gostergeden izlenebilir. < t > tusuna
basarak filtre degeri degistirilebilir ve her yeni filtre degeri icin agirhk degisimi gdstergeden
izlenebilir. Filtre seciminin ardindan < F > tusu ile bir sonraki adima gegilir.

[13-] Paralel Girig ve Cikis Parametreleri
BX18 indikatorii 4 adet paralel Girig ve 6 adet paralel Cikis’a sahiptir.
[130 0] Cikislar

Cikislar, cift yonlii calismaya uygundur ve gostergedeki agirlik degerine ( Net ise net degere, Briit
ise briit degere) gore caligirlar. Ancak, son ¢ikisin “Hata” olarak calismasinda briit agirhik dikkate

alnr.

0 : Yok.

1 : (Cikis1 =Sp1), (Cikis2 =Sp2), ( Cikis3 = Sp3), ( Cikisd = Sp4 ), ( Cikigh = Sp5),
( Cikisb = Sp6 )

2 : (Cikis1 =Sp1), (Cikis2 =Sp2 ), (Cikis3 = Sp3 ), ( Cikisd = Sp4 ), ( CIkisd = Sp5),
( Cikigb = Kararl)

3 : (Cikis1 =Sp1), (Cikis2 =Sp2), (Cikis3 = Sp3 ), ( Cikisd = Sp4 ), ( CIkisd = Sp5 ),
( Cikigb = Hata )

4 : Kullaniimaz.

5 : Fonksiyonel ¢ikislar ( Sayfa 41'deki [ 7--] parametre grubu ile iligkilidir.)
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[131 0] Girig 1

0 : Kullanilmaz 1 : Sifirlama 2 : Dara alma 3 : Dara Silme 4 : Yazdirma
5:Tuskilidi 6 : Bekletme 7 : Tepe tutma 8 : Field bus girigi

[132 0] Girig 2

0: Kullanilmaz 1 : Sifirlama 2 : Dara alma 3 : Dara Silme 4 : Yazdirma
5:Tuskilidi 6 : Bekletme 7 : Tepe tutma 8 : Field bus girigi

[133 0] Girig 3

0 : Kullanilmaz 1 : Sifirlama 2 : Dara alma 3 : Dara Silme 4 : Yazdirma
5:Tuskilidi 6 : Bekletme 7 : Tepe tutma 8 : Field bus girigi

[134 0] Girig 4

0 : Kullanilmaz 1 : Sifirlama 2 : Dara alma 3 : Dara Silme 4 : Yazdirma
5:Tuskilidi 6 : Bekletme 7 : Tepe tutma 8 : Field bus girigi

[14-] Ayar Parametreleri

Bu bolimde fig numarasinin baslangig degeri girilir.
[142 ] Fis Numarasi (CN)
[ XXXXXX ]

Istenilen numara < Dara > ve < Sifirlama > tuglarn ile girilerek < Enter > tusu ile kayit edilir.
65535 degerinin asiimasi halinde, fis numarasi otomatik olarak 1 den devam eder.

[2--] Terazi Parametreleri Blogu

[20-] Set Up Parametreleri

Bu bdliimde tartim iglemi ile ilgili parametreler girilir.
[200 0] Onay
0 : Onaysiz 1 : Onayl

Uyan: Terazi tipi “Onayl” segilirse, kuvvet moduna programlanamaz.

[201 0] Arttirnimis indikasyon

0 :Tusile 1 . Sdrekli olarak
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[202 0] Acilista otomatik sifirlama

Terazinin agirlk degeri, cihaz acildiginda tam kapasitenin bu parametre ile secilen bolgesinin icinde
ise agirhk degeri otomatik olarak sifirlanir. Agirlik degerinin verilen sinirlar disinda olmasi halinde
cihaz < Enter > tusuna basilana kadar [ E E E ] hata mesajini verir. < F > tugu ile sifirlama iglemi
yapiimaksizin tartim mensiine dondlebilir.

0 : Yok 1:+2% 2 : +10%

[203 3] Tus ile sifirlama

<Sifirlama> tusu ile yapilabilecek sifilama bolgesini belirler.

0 : Yok 1:+2% 2 : +20% 3 £50%

[204 0] Otomatik sifir takibi

Briit modda, mutlak sifir etrafindaki agirlik degisimleri belirtilen sinirlar i¢inde ise gdsterge sifirlanir.
0 : Yok 1: x0,5 2 :+1e 3 :+3e

[205 1] Dara

0 :Yok
1 : Ust iste dara alma
2 : Brit caligmada dara alma

[206 2] Hareket Dedektorii

Tartimin kararh kabul edilebilecedi degisim bandini belirler.
0:+0,3e 1 :+0,5 2 :+1e 3 :+2e 4 :Yok

[207 0.0] Kararhlilik siiresi

Bu siire boyunca terazi kararl ise tartim sonucu kararl kabul edilerek sifirlama, dara ve yazdirma
gibi komutlar gerceklestirilir. 9.9 sn’ye kadar girilebilir.

[21-] Terazi Yapilandirma Parametreleri
Bu bdliimde terazinin kapasite ve taksimat secimi yapilir.
[210 0] Calisma Modu

0 : Tartim (tek yonli)
5 : Kuwet  (cift yonlii)

< Enter > tusuna basilarak bir sonraki parametreye gecilir.

[212 ] Kapasite
Bu parametreye girmek igin < Dara > tuguna basilir.
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[CAP ]

[ XXXXXX ]
Tarti aletinin kapasite degeri <Dara> ve <Sifirlama> tuglari ile girilir ve <Enter> tuguna basilir.

d ]
[ XXXXXX ]
Taksimat dederi <Sifirlama> tusu ile secilir ve <Enter> tusuna basilir.

[214 1] Birim

0 :9 (Gram)

1 : kg (Kilogram)
2 (Ton)

3 :1b (Libre)

4 : kib (Kilolibre)
5:N (Newton)

6 : kN (Kilonewton)

[3--] Kalibrasyon Parametreleri Blogu

Bu bollimde terazinin kalibrasyonu yapilir.

[30-] Kalibrasyon Parametreleri

[300 ] Yer Cekimi Ayan

Yercekimi ivmesi diizeltmesi, dogrulamasi iki asamali gerceklestirilecek olan tarti aletlerinde
kullanilmasi gereken bir parametredir ( Yasal metrolojik uygulama). Bunun digindaki uygulamalarda
bu parametre degeri ile oynamayiniz.

Bu parametreye kalibrasyon Oncesi yercekimi ivme degeri girilmesi ( noktadan sonraki alti dijit
olarak, orn. 9.798564 icin 798564 ) halinde, bu deger terazi kalibrasyonunun ilk asamasinin
yapildigi referans yergekimi ivmesi olarak kabul edilir. Kalibrasyon sonrasi bu parametre sifirlanir.
Bu dederin sifir goriilmesi, tarti aletine kalibrasyon sonrasi yer c¢ekimi ayari yapilmadigi
anlamindadir.

Dogrulamanin ikinci asamasinda, bu parametreye ulasilarak terazinin kullanilacag yere ait yergekimi
ivmesi degeri ( noktadan sonraki alti dijit olarak, 6rn. 9.800065 i¢in 800065 ) girilir. Kalibrasyona (
par. [ 301 ] ) girilmeden programlamadan ¢ikilarak yapilan degisiklik hafizaya kaydedilir.

[301 ] Kalibrasyon

Kalibrasyon, terazinin bos ve daha sonra bilinen bir test agirhgi ile sifir ile kazang ayarlarinin
yapilmasi ve bu degerlerin BX18 tarafindan tutulmasini igerir. Kalibrasyonun nasil yapilacagi asagida
adim adim agiklanmigtir;

1. Kalibrasyona baglamak i¢in gostergede [ 301 ] gorliniyorken < Enter > tusuna basiniz.

2. Gostergede [ ZEro.CA ] goriildiginde platform (izerini bosaltin ve < Enter > tusuna basiniz.

3. Cihaz otomatik olarak platformun bos degerini belirlemeye bagslar ve bu islem siiresince
ekranda [ WAIt ] mesaji gosterilir.
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[302

[ Load ] mesaji gorildiikten sonra, kalibrasyon icin kullanilacak test agirhgr degeri
gostergede [ XXXXXX ] seklinde gorilir. Gostergede belirtilen test agirhg yiklenir. Eger,
farkl bir test agirigi kullanilacaksa, bu test agirik degeri, < Dara > ve < Sifirlama >
tuglar ile girilir. Kalibrasyon icin tartim kapasitesinin en az %20’si kadar bir test agirligi
kullaniimasi gerekmektedir. Ancak kalibrasyonun mimkiin olan en yiiksek test agirlik ile
yapilmasi onerilir. EGer yetersiz bir agirlik kullanilirsa, kalibrasyon hatasi meydana gelir.

Test agirliklarini veya agirligi bilinen diger pratik yiikleri terazi tizerine koyunuz.

. Kazang kalibrasyonuna baglamak igin < Enter > tusuna basiniz. Kazang ayari yapilirken

gostergede 10 saniye [ WAIt ] mesaji gosterilir.

[ SAVE ] mesaj gorildiiginde, kalibrasyonu kayit edip bir sonraki parametreye devam
etmek icin < Enter > tusuna, kalibrasyonu kaydetmeden ¢ikmak igin < F > tuguna basiniz.

] Lineerite Diizeltmesi

YUk hiicresinin dogrusal olmamasi yada mekanik donanimindan dolayi, terazi performansinda
dogrusallik sorunu olusabilir. Ug noktada yapacaginiz kalibrasyon ile terazi performansini
iyilestirebilirsiniz.

10.

. Kalibrasyona baglamak icin gostergede [ 302 ] goriiniyorken < Enter > tusuna basiniz.

Gostergede [ ZEro.CA ] goriildiigiinde platform (izerini bosaltin ve < Enter > tusuna basiniz.

Cihaz otomatik olarak platformun bos degerini belirlemeye baglar ve bu islem siiresince
ekranda [ WAIt ] mesaji gosterilir.

[ Load 1 ] mesaj gortldiginde, kalibrasyonun ilk adimi i¢in kullanilacak test agirlik degeri
gostergede [ XXXXXX ] seklinde gortliir. Gostergede belirtilen test agirligi yiklenir. Eger
farkli bir test agirligi kullanilirsa, bu test agirlik degeri < Dara > ve < Sifirlama > tuslari ile
girilir. Bu ylk degeri, terazi kapasitesinin %35 ile %65 ‘i arasinda olmaldir.

Test agirliklarini veya agirligi bilinen diger pratik ylikleri terazi tizerine koyunuz.

Kazang kalibrasyonuna baglamak i¢in < Enter > tusuna basiniz. Kazang ayari yapilirken
gostergede 10 saniye [ WAIt ] mesaji gosterilir.

[ Load 2 ] mesaj gortldiginde, kalibrasyonun ikinci adimi igin kullanilacak test agirlik
degeri gostergede [ XXXXXX ] seklinde goriillr. Gostergede belirtilen test agirligi yiiklenir.
Eger farkl bir test agirhgi kullanilirsa, bu test agirlik degeri < Dara > ve < Sifirlama >
tuglari ile girilir. Test agirh@i olarak, kapasitenin en az %90 ‘ina denk gelen bir test agirligini
platform (izerine koyunuz. Test yiikiiniin terazi kapasitesi kadar kullaniimasi daha dogrudur.

Test agirliklarini veya agirligi bilinen diger pratik ykleri terazi tizerine koyunuz.

Kazang kalibrasyonunun ikinci adimina baglamak i¢in < Enter > tusuna basiniz. Kazang
ayari yapilirken gostergede 10 saniye [ WAit ] mesaji gosterilir.

[ SAVE ] mesaj goriildiiginde, kalibrasyonu kayit edip bir sonraki parametreye devam
etmek icin < Enter > tusuna, kalibrasyonu kaydetmeden ¢ikmak igin < F > tuguna basiniz.

[31-] Kalibrasyon Diizeltme Parametreleri

Bu bolimde sadece sifir yada kazang ayarlari yapilabilir. Boylece tiim kalibrasyon strecini tekrarlamaya

gerek kalmaz.
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[310 ] Sifir Kalibrasyonu

Bu parametre sadece sifir ayarini yenilemek igindir.

1. Kalibrasyona baslamak icin gostergede [ 310 ] gortinlyorken < Enter > tusuna basiniz.
2. Gostergede [ ZEro.CA ] goriildiigiinde platform iizerini bosaltin ve < Enter > tusuna basiniz.

3. Cihaz otomatik olarak platformun bos dederini belirlemeye baslar ve bu islem siiresince
ekranda [ WAt ] mesaji gosterilir.

. [ SAVE ] mesaji gorlldiginde, kalibrasyonu kayit edip bir sonraki parametreye devam
etmek icin < Enter > tusuna, kalibrasyonu kaydetmeden ¢ikmak igin < F > tuguna basiniz.

~

[311 ] Kazanc Kalibrasyon Ayari

Bu parametre ile cihazin kazang ayari yenilenir.

1. Kalibrasyona baslamak icin gostergede [ 311 ] gorinlyorken < Enter > tusuna basiniz.

2. [ Load ] mesaj gorildikten sonra, kalibrasyon icin kullanilacak test agirligi degeri
gostergede [ XXXXXX ] seklinde goriiliir. Gostergede belirtilen test agirhgi yiklenir. Eger,
farkl bir test agirigi kullanilacaksa, bu test agirik dederi, < Dara > ve < Sifirlama >
tuslari ile girilir. Kalibrasyon icin tartim kapasitesinin en az %20’si kadar bir test agirhgi
kullaniimasi gerekmektedir. Ancak kalibrasyonun mimkiin olan en yiiksek test agirlik ile
yapilmasini énerilir. Eger yetersiz bir agirlik kullanilirsa, kalibrasyon hatasi meydana gelir.

3. Test agirliklarini veya agirligi bilinen diger pratik yiikleri terazi (izerine koyunuz.

4. Kazang kalibrasyonuna baglamak icin < Enter > tusuna basiniz. Kazang ayari yapilirken
gostergede 10 saniye [ WAt ] mesaji gosterilir.

5. [ SAVE ] mesajl gorildiigiinde, kalibrasyonu kayit edip bir sonraki parametreye devam
etmek icin < Enter > tusuna, kalibrasyonu kaydetmeden ¢ikmak igin < F > tuguna basiniz.

[312 ] Yiikte Kazang Kalibrasyon Ayar

Bu adimda yik altindaki bir tarti aletinin mevcut yikinl kaldirmadan ve sadece kalibrasyon igin
gerekli agirhgin yiiklenmesiyle yapilan kazang ayaridir. Bu parametre dzellikle bos olmayan ve yiikiin
bosaltilma giicliigi olan tanklarin kazang kalibrasyonunda dnemli kolaylk saglar.

1. Kalibrasyona baglamak igin gostergede [ 312 ] gorlinliyorken < Enter > tusuna basiniz.

2. Gostergede [P.ZEro ] gorlldigiinde indikatoriin mevcut yilki tespit ederek gecici sifir
bolgesini belirlemesi igin < Enter >tusuna basiniz.

3. Cihaz gegici sifir ayarini yaparken ekranda [ WAIt ] mesaji gorilecektir.

4. [ Load ] mesaji gorildikten sonra kalibrasyon icin kullanilacak test agirhgr degeri
gostergede [ XXXXXX ] seklinde gortliir. Gostergede belirtilen test agirligi yiklenir. Eger
farklh bir test agirigi kullanilacaksa, bu test agirhk degeri, < Dara > ve < Sifirlama >
tuglari ile girilir.

5. Test agirliklarini veya agirligi bilinen diger pratik yikleri terazi izerine koyunuz.

6. Kazang kalibrasyonuna baglamak igin < Enter > tusuna basiniz. Kazang ayar yapilirken
gostergede 10 saniye [ WAIt ] mesaji gosterilir.

7. [ SAVE ] mesaji gorildiginde, kalibrasyonu kayit edip bir sonraki parametreye devam
etmek icin < Enter > tusuna, kalibrasyonu kaydetmeden ¢ikmak igin < F > tuguna basiniz.
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[313 ] eCal Kalibrasyon
Uyari: eCal’e baglamadan dnce [212] parametresinden kapasite ve taksimat degerini giriniz.

Bu parametre, tarti aletini herhangi bir test agirhgi kullanmadan kalibre edilmesini saglar. Tarti aleti
kapasitesi, toplam Load Cell kapasitesi, Load Cell ¢ikigi ve tarti aleti 6lii yiik degerleri bu kalibrasyon
icin ihtiyac duyacagimiz degerlerdir. Kosullarin uygun olmasi halinde oli yik degeri girmek yerine
otomatik sifir kalibrasyonu yapmasi onerilir. Girig icin < Dara > tusuna basiniz.

[LC.CAP]

[XXXXXX]
Toplam YUKk hiicresi (Load Cell) kapasitesi < Dara > ve < Sifirlama > tuslari ile girilir ve < Enter >
tusuna basilarak bir sonraki adima gegilir.

Ornek :Agirlik sistemi 4 adet 1000 kg’lik yiik hiicresi iceriyorsa, LC.CAP = 4000 olur.

[LC.oUt]

[XXXXXX]

YUk hiicresi sertifikasinda belirtilen yiik hiicresi kazang katsayisini (mV/V) <Dara> ve <Sifirlama>
tuglar ile giriniz. Eger sistemde birden fazla yiik hiicresi bulunuyorsa, yiik hiicrelerinin ortalama
kazang katsayisi hesaplanir ve girilir. < Enter > tuguna basarak sonraki adima geginiz.

Ornek: 4 yiik hiicreli bir sistemde yiik hiicrelerine ait ¢ikis degerleri:
LC1:2.0010, LC2: 1.9998, LC3:1.9986 ve LC4:2.0002 ise ortalama deger:
LC.Out = (2.0010 + 1.9998 + 1.9986 + 2.0002 ) + 4 = 1.9999 mV/V.

[ZEr.AdJ]

[XXXXXX]

< Enter > tusuna basilarak sifir kalibrasyonu yapilir.

Gostergede yaklagik 10 saniye [WAIt] mesaji belirdikten -bu sirada tarti aletinin bos ve kararli
olmasina dikkat edilmelidir - sonra [SAVE] adimina gegilir.

Bir sebeple Sifir kalibrasyonu yapilamamasi halinde, 6li yik degeri tahmini olarak girilebilir. Bu
islem icin < G/N > tusuna basilarak [PrE-Ld] adimina gegilir.

[PrE-Ld]
[XXXXXX]

Olii yiik degerini < Dara > ve < Sifirlama > tuslari ile giriniz ve < Enter > tusuna basarak sonraki
adima geginiz.

[ SAVE ]
Yapilan kalibrasyon iglemi < Enter > tusuna basilarak hafizaya yiiklenir. Kalibrasyon iglemini
saklamadan ¢ikmak i¢gin <F> tuguna basiniz.

Not: Olii yiik dederi tahmini olarak girildigi icin, terazi bosaldiinda sifir degerini géstermeyecektir.
Terazinin sifir degerini diizeltmek igin [ 310 ] parametresinden sifir ayari yapiniz.
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[4--] Analog Gikis Parametreleri Blogu

Bu bdliimde BX18 cihazinin Analog Cikigina ait kalibrasyon iglemleri yapilir.

[40-] Sinyal Secimi Parametreleri

[41-]

[42-]

[400 0] Analog Cikis Modu

0:4-20mA
1:0-20mA
2:0-5VDC
3:0-10VDC

[401] Analog Cikigi Kalibrasyon Bolgesine Ayarla

Analog cikisi kalibrasyon araligina ayarlamak icin < Enter > tusuna basiniz ve gostergede [ Ld dEf ]
mesajl gordldiginde varsayilan degderleri yliklemek icin < Dara > tusuna basiniz yada islemi
gerceklestirmeden ile bir sonraki alt bloga gitmek i¢in < F > tusu basiniz.

Sifir Ayar Parametreleri

[410] Sifir Kaba Ayan

Analog sinyal seviyesi < Sifirlama > tusu ile artirilarak yada < Dara > tusu ile azaltilarak kaba sifir
ayari yapilr.

[411] Sifir Hassas Ayari

Analog sinyal seviyesi < Sifirlama > tusu ile artinlarak yada < Dara > tugu ile azaltilarak hassas

sifir ayari yapilir.

Kazanc Ayar Parametreleri

[420] Kazanc Kaba Ayari

Terazi lizerine ayrica yik konmaksizin tam kapasite degeri referans olarak alinir ve < Sifirlama >
tusuna basilarak analog sinyal seviyesi artirnlarak yada < Dara > tusuna basilarak analog sinyal
seviyesi azaltilarak kaba yiik ayari yapilir.

[421] Kazanc Hassas Ayari

Terazi lizerine ayrica yik konmaksizin tam kapasite dederi referans olarak alinir ve < Sifirlama >
tusuna basilarak analog sinyal seviyesi artirnlarak yada < Dara > tusuna basilarak analog sinyal
seviyesi azaltilarak hassas yik ayari yapilir.

[70-] Dijital Cikis Fonksiyonlar

Bu blokta, asagidaki tabloda gosterilen fonksiyonlar igin dijital ¢ikiglar programlanir.
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Esik Cikisi:

2 adet kesme degeri girilir. AQirlik degeri
SP1_H degerini agtiginda SP1 cikigl aktif
edilir. Agirlik degeri SP1_L degerinin altina
distiigiinde ise ¢ikig pasif edilir. Polarite
secimi ile tam tersi sekilde de kullanilabilir.

Cikis (Polarite=(Ust seviyede aktif)

‘ ’ agirlik

Cikis (Polarite=(Alt seviyede aktif)
A

’ agirhk

l'sp1 L sP1H

SP1 L SP1H

Pencere Cikisi:

2 adet kesme degeri girilir. AQirlik degeri
SP1_L ile SP1_H arasinda ise ¢ikig aktif
edilir. Polarite se¢imi ile tam tersi sekilde de
kullanilabilir.

Cikis (Polarite=(Ust seviyede aktif)

agirhk

Cikis (Polarite=(Alt seviyede aktif)
A

agirhk

'sp1 L sP1H

SP1 L SP1_H

Tablo 6.1 - Dijital ¢ikig fonksiyonlari

[700 0] Gikis 1

Cikis fonksiyonlari ile ilgili agiklamalar Tablo 6.1’de gosterilmigtir.

: Yok

: Esik (Ust seviyede aktif)

: Esik (Alt seviyede akif)

- Pencere (Ust seviyede aktif)
: Pencere (Alt seviyede aktif)
: Fieldbus cikis

O~ W NN = O

[701 0] Gikis 2

Cikig fonksiyonlari ile ilgili agiklamalar Tablo 6.1’de gosterilmigtir.

: Yok

: Esik (Ust seviyede aktif)

: Esik (Alt seviyede akif)

: Pencere (Ust seviyede aktif)
: Pencere (Alt seviyede aktif)
: Fieldbus cikig

O~ W NN = O

[702 0] Gikis 3

Cikig fonksiyonlari ile ilgili agiklamalar Tablo 6.1’de gosterilmigtir.

: Yok

: Esik (Ust seviyede aktif)

: Esik (Alt seviyede aktif)

: Pencere (Ust seviyede aktif)
: Pencere (Alt seviyede aktif)
: Fieldbus ¢ikig

OB~ W NN = O
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[703 0] Gikis 4

Cikig fonksiyonlari ile ilgili agiklamalar Tablo 6.1’de gosterilmigtir.

0 :Yok

1 : Esik (Ust seviyede aktif)

2 : Esik (Alt seviyede aktif)

3 : Pencere (Ust seviyede aktif)
4 : Pencere (Alt seviyede aktif)
4

: Fieldbus cikis

[704 0] Gikis 5

Cikig fonksiyonlari ile ilgili agiklamalar Tablo 6.1’de gosterilmigtir.

: Yok

: Esik (Ust seviyede akif)

: Esik (Alt seviyede aktif)

: Pencere (Ust seviyede aktif)
: Pencere (Alt seviyede aktif)
: Fieldbus ¢ikig

(&) B S R =]

[705 0] Gikis 6

Cikis fonksiyonlari ile ilgili agiklamalar Tablo 6.1’de gosterilmigtir.

: Yok

: Esik (Ust seviyede aktif)

: Esik (Alt seviyede aktif)

- Pencere (Ust seviyede aktif)
: Pencere (Alt seviyede aktif)
: Fieldbus cikig

(&2 B I N =)

[8--] Metrolojik Veri Parametreleri Blogu

Bu boliimde yasal metroloji ile ilgili parametreler girilir.

[80-] Yasal Metroloji Parametreleri
[800] Sayac

BX18 tarti cihazinda yapilan kalibrasyon sayisini gosterir. Bu sayac, kalibrasyon DIP anahtari ,,ON“
durumunda iken programlama moduna giris sonrasinda otomatik olarak 1 artar ve degistirilemez.

[9--] Kontrol Parametreleri Blogu

Bu bdlimde BX18 cihazinin kontroli ve test islemleri yapilir.

BX18 Proses Terminali, Teknik Kilavuzu, Rev. 1.0, Mayis 2013 Sayfa 43 / 56



[90-] Test Parametreleri

[900 ] Tus Takimi Testi

Bu adimda BX18 tuglarina basildiginda her tusun ASCIl karsiigi gdstergeye gelir. Boylece, tusun
fonksiyonel oldugu test edilir. <t > tuguna basilarak bir sonraki adima gegilir.

[901 XY ] RS 232C Seri Port Testi

< Sifirlama > tusuna pes pese basildidinda X dijitinde gosterilen karakterler sirasiyla RS 232C seri
port cikisindan gonderilir. Seri girise gelen niimerik bilgiler ise Y dijitinde gosterilir. EGer TXD ile RXD
uclari kisa devre edilip < Dara > tusuna basilirsa X ve Y dijitlerinde ayni karakterler gosterilir.

[902 XY ] RS 485 Seri Port Testi

< Sifirlama > tusuna pes pese basildiginda X dijitinde gosterilen karakterler sirasiyla RS 232C seri
port ¢ikigindan gonderilir. Seri girise gelen nimerik bilgiler ise Y dijitinde gosterilir.

[903 ] Paralel Girig Testi

X Y]
Paralel girig testi icin < Sifirlama > tusu ile Y dijitine test edilecek paralel giris numarasi yazilir. X
dijiti secilen girisin lojik durumunu gosterir.

[904 ] Paralel Gikig Testi

[o X Y]

Paralel cikig testi icin < Sifirlama > tusu ile Y dijitine test edilecek paralel ¢ikis numarasi yazilir.
Secilen c¢ikisin lojik durumunu degistirmek icin < Dara > tusuna basilir ve X dijiti ¢ikisin lojik
durumunu gosterir.

[905 ] mV Gosterimi

< Enter > tusuna basildiginda yik hiicresi milivolt degeri gostergeye gelir. Bu deder yilk hiicresinin
test / servis amach kalibre edilmemis yaklagsik ¢ikis degeridir.

[99-] Parametrelerin Yazdiriimasi
[990] Tiim Parametrelerin Yazdinimasi

< Enter > tusuna basarak tiim parametre bilgileri yazicidan yazdirilir.

[991] Fabrika Ayarlarina Doniilmesi

< Enter > tusuna basildiginda [ Ld dEf ] mesaji goriilir. < Dara > tusuna basilarak cihaza fabrika
ilk cikis default parametreleri ylklenebilir veya < F > tusuna basarak bu parametreden cikilabilir.

Bu islem, Kapasite/Taksimat ve kalibrasyon ayarini degistirmez.
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7. ANALOG CIKIS

BX18 cihazi, 4 — 20 mA, 0 — 20 mA, 0 — 5 V veya 0 — 10 V analog ¢ikis modlarina programlanabilir. Analog
ciki, kalibrasyon sonrasi tartim araligina otomatik olarak ayarlanir. Cift yonlli kullanimda, analog ¢ikisin orta
degeri sifir yiikiine ayarlanir. Manuel analog ¢ikis ayarina, [ 4-- ] parametre grubundan ulasabilirsiniz.

Analog cikis dederi, briit agirlik degerine gore calismaktadir ve Analog ¢ikis sinyali asadida agiklandigi gibi

caligir.

Sifir altinda
(Under)

Briit agirlik dederi sifirn altina distiigiinde, analog sinyal izerinden bu
hatayi bildirmek i¢in sinyal seviyesi OmA yada -4 V 'a distrldr.

Calisma Bolgesi

Briit adirlik degeri, programlanmis olan 4 — 20mA, 0 — 20mA, 0 -5 V veya
0 — 10 V moda bagl olarak analog ¢ikigta gosterilir.

Asin Yik
(Over)

Briit agirlik degeri kapasite dederini astiginda veya beklemedik bir hata
olustugunda, analog sinyal (zerinden bu hatay! bildirmek icin sinyal
seviyesi yaklasik 24mA yada 11 V 'a yikseltilir. Agirlik degeri calisma
bolgesi icine girdiginde veya hata ortadan kalktiginda normal calismaya

geri dondldr.

Analog cikis, briit agirlik degeri calisma bolgesi disinda oldugunda veya gostergede herhangi bir hata
gosterimi olmasi halinde asagida verilen tabloya gore davranir.

Kosul ( Gostergede ) 4-20 mA 0-20 mA 0-5V 0-10V
Tartim agin yik durumunda ( Over) 24 mA 24 mA 6 V 11V
AQirlik degeri cok kiiciik (Under) 0 mA 0 mA -4.0V -4.0V
Hata [ Err XX ] 24 mA 24 mA 6 V 11V
ADC caligma bolgesi disinda [Adc Out] 24 mA 24 mA 6 V 1V

Yukarida gosterilen hata bilgileri, PLC tarafindan hata durumlarinin takibi icin kullanilabilir.
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8. Mopsus RTU

BX18 cihazi ile RS 485 / RS 232C seri arayiizii tizerinden Modbus RTU haberlesmesi gerceklestirilebilir.

Bu arayiizler, kullanilan PLC'nin haberlesme bigimine gore High-Low ya da Low-High olarak programlanabilir
ve bu ozellik sayesinde 2 word’llik alanlarin okunmasindan sonra word’lerin yerlerini degistirmek icin PLC’de
ayrica igslem yapmaya gerek kalmaz.

8.1 Modbus RTU Veri Yapisi

RS 485 / RS 232C seri araylizii Modbus RTU igin programlandiktan sonra Modbus RTU ag tizerinden Slave
olarak kullanilabilir. Modbus slave adresi RS-485 / RS 232C adresinden tanimlanir ve ‘0x03’ (Read Holding
Registers) ile ‘0x10’ (Preset Multiple Regs) fonksiyon kodlari desteklenir.

Modbus RTU High-Low: iki word ‘liik alanlarda bilgiler “big-endian” formatinda tutulurlar.

Disiik anlamh word, yiksek adrese sahip olan alanda tutulur ve Yiksek anlamli word ise disik adrese
sahip olan alanda tutulur.

Modbus RTU Low-High: iki word ‘liik alanlarda bilgiler “little-endian” formatinda tutulurlar.

Disiik anlamh word, diisiik adrese sahip olan alanda tutulur ve Yiksek anlamli word ise ylksek adrese
sahip olan alanda tutulur.

Parametre ayarlari:

Data Formati : Modbus RTU High-Low veya Modbus RTU Low-High
Data Boyu & Parity : 8 none 1,
Cihaz adresi : 01 - 31 arasl

RS 485 / RS 232C seri arayuziine ait parametreleri Sayfa 12'de bulabilirsiniz.

Modbus ile ilgili detayli bilgi icin litfen http://www.modbus.org internet adresini ziyaret ediniz.

Modbus RTU Komut Tablosu,;
Adres R/W | Word | Komut Aciklama
40001 R 2 Gosterge Degeri Briit ise briit deger, Net ise net degerdir
DO 0 — Sistem Hazir 1 — Sistem Mesgul
D1 0 — Hata (Bkz. D13-D15) 1 — Data OK
D2 0 — Agirhik Kararli 1 — Agirlik Kararh Degil
D3 0 — Briit Mod 1 — Net mod
D4- D11 | Kullaniimiyor
D12 0- S. bolgesi disginda | 1 — Agirlik Sifir bdlgesi icinde
Des | Aciklama
40003 R 1 Status 0 Hata Yok
1 ADC bdélge disl
D13 2 ADC aglg ;
D14 Hata Kodu 3 ADC altia
D15 :
4 Sistem hatasi
5 Programlama modunda
6 Disiik/Yiiksek voltaj
40004 R 2 Dara Degeri
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40006 R Briit Deger
40008 R Status 40003 adresi ile ayni ozellikte
Desimal | Aciklama
0 Yok
1 Sifirl
40009 | RAW Kontrol Trama
2 Dara alma
3 Dara silme
4 Yazdirma
Desimal | Aciklama
0 Yok
188 Sifir kalibrasyon ayari
220 Kazang kalibrasyon ayari ("
40030 R/W Kalibrasyon 236 Toplam yiik hiicresi kapasitesi (" eCal
250 Ortalama mV/V degeri (" Katsayilan
171 Olii yiik degeri (")
23205 | eCal katsayilarini kaydet Bkz.
J y par. [313]
40031 R/W Kazang kalb. degeri/ Toplam LC kapasitesi / mV/V degeri / Olii yiik degeri
Des | Aciklama
DO .. D7 1 Sistem kalibrasyon igin hazir
3 Sifir kalibrasyon iglemi stirliyor. ..
Kalibrasyon | 4 Kazang kalibrasyon iglemi siiriyor. ..
isleminin
durumu 9 Hata (Bkz. D8 ...D15)
Kalibrasyon siiresi agildI.
1 - Kalibrasyonu tekrar baglatiniz.
ADC hatasl
2 - Cihaza tekrar enerji veriniz.
- Hata tekrarlaniyor ise karti degistiriniz.
Cihaz kalibre olmuyor.
3 - Yik hiicresi kablosunu kontrol ediniz.
_ - Cihaza tekrar enerji veriniz.
40033 R Kalibrasyon s Cihaz kalibre olmuyor.
Durumu 34 | _viik hiicresi sinyali gok diisilk / yiksek
D8 ..D15 Kalibrasyon hatasi
- Kalibrasyon test yiikii yetersiz
. 3H |- Kalibrasyon test yiikiini kontrol et
Kalibrasyon e
Hatalari - YUK hiicresi baglantisini kontrol et.
Kalibrasyon yiikii deger girisi hatasi
36 | - Testagirhgr cok disik. Test agirhigini
arttirniz.
Terazi kararl degil
37 | - Terazi kararli olana kadar bekle
- Topraklamay! kontrol et.
Kalibrasyon DIP anahtari “ON” dedil.
8. Kalibrasyon DIP anahtarini ,,ON“ yapiniz.
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40100 R 1 Giig kaynagi Gl kaynagi gerilimi 0.1 V cinsinden gosterilir.
DO Girig-1
. D1 Girig-2
40200 R 1 Giriglerin Durumu D2 Giris-3
D3 Girig-4
DO Cikis-1
D1 Clkis-2
D2 Clkis-3
40201 RIW |1 Cikiglarin Durumu D3 Oikis4
D4 Cikis-5
D5 Cikis-6
40202 RIW |2 Kesme deger 1 Low (2) Setpoint 1 Low (2)
40204 RW |2 Kesme deger 1 High Setpoint 1 High
40206 RIW |2 Kesme deger 2 Low (2) Setpoint 2 Low (2)
40208 RW |2 Kesme deger 2 High Setpoint 2 High
40210 RIW |2 Kesme deger 3 Low (2) Setpoint 3 Low (2)
40212 RW |2 Kesme deger 3 High Setpoint 3 High
40214 RIW |2 Kesme deger 4 Low (2) Setpoint 4 Low (2)
40216 RW |2 Kesme deger 4 High Setpoint 4 High
40218 RW |2 Kesme deger 5 Low (2) Setpoint 5 Low (2
40220 RW |2 Kesme degder 5 High Setpoint 5 High
40222 RW |2 Kesme deger 6 Low (2) Setpoint 6 Low (2
40224 RW |2 Kesme deger 6 High Setpoint 6 High
42000 RIW |1 Filtre Bkz. Sayfa 34’deki par. [120]
42001 RW |1 Acllista sifilama Bkz. Sayfa 36’daki par. [202]
42002 RW |1 Sifirlama bolgesi Bkz. Sayfa 36’daki par. [203]
42003 RW |1 Otomatik Sifir takibi Bkz. Sayfa 36’daki par. [204]
42004 RW |1 Dara Bkz. Sayfa 36’daki par. [205]
42005 RW |1 Hareket Dedektorii Bkz. Sayfa 36'daki par. [206]
42006 RW |1 Kararlilik siiresi Bkz. Sayfa 36'daki par. [207]
42007 RW |1 Calisma modu Bkz. Sayfa 36’daki par. [210]
42008 RW |2 Kapasite Bkz. Sayfa 36’daki par. [212]
Desimal Aciklama
0 XXXX00
1 XXXXXO0
42010 RW |1 Noktanin yeri 2 XXXXXX
3 XXXXX.X
4 XXXX.XX
5 XXX XXX
1 X1
42011 RW |1 Taksimat degeri 2 X2
3 X5

(1) 40031-32 adreslerine ilgili degerleri yiikledikten sonra bu komutu uygulayiniz.
(2) Kesme degerler standart olarak kullaniliyorsa sadece kesme degerin “Low” adresleri kullanilir.
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Siklikla kullanilan programlama adimlari ......
Agirlik degeri okuma:

1.

ok~ wN

40003 adresini okuyun,

D0=0 ve D1=1 oldugunu kontrol edin,

Eger dogruysa, agirlik degerini okuyun ( briit, net veya dara),

Eger DO=1 ise, sistem hazir olana kadar DO bitini kontrol etmeye devam edin,
Eger D1=0 ise, hata kodunu kontrol edin.

Sifir kalibrasyon iglemi:

1.

40033 adresinin diistik baytini kontrol edin, kalibrasyona baslayabilmek igin desimal '1' degerinde
olmalidir.

Sifir kalibrasyonunu bagslatmak icin 40030 adresine desimal ‘188" degerini yiikleyin.

40033 adresinin distik baytini kontrol edin, sifir kalibrasyonu siiresince desimal '3' degerinde
olacaktir.

Sifir kalibrasyonu sonunda 40033 adresinin diistik bayti desimal '1' degerine doner.

Eger 40033 adresinin diislik bayti '9" ise, kalibrasyon hatasini anlamak icin 40033 adresinin yliksek
baytini kontrol edin.

Kazang kalibrasyon iglemi:

1.

40033 adresinin diisiik baytini kontrol edin, ayarlamaya baslayabilmek icin desimal '1' degerinde
olmalidir.

Once kalibrasyon degerini 40031-32 adresine yiikleyin, ardindan kazan¢ kalibrasyonuna baslamak
icin 40030 adresine desimal ‘220" degerini y(ikleyin,

40033 adresinin diisiik baytini kontrol edin, kazang kalibrasyonu siiresince desimal '4' degerinde
olacaktir.

40033 adresinin diistik bayti kazang kalibrasyonunun sonunda desimal '1' degerine déner.

Eder 40033 adresinin digtik bayti '9" ise, kalibrasyon hatasini anlamak igin 40033 adresinin yliksek
baytini kontrol edin.

ACIKLAMA:
Dikkat: Baglant: detaylar icin Kurulum ve Devreye Alma bollimiindeki ilgili agiklamalara bakinz.

Ozel durum kodlari:

1: Fonksiyon kodu desteklenmiyor.

2: Baglangic veya bitis adresi adres araligi diginda.
3: Gegersiz deger girigi

4: islem hatasi.
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Komut Ornekleri:

“0x01” adresli cihazdan (Modbus RTU High-Low) hex sayi sistemine gore okuma ve yazma iglemi
yapilmasi.

Asagida bazi komut orneklerini bulabilirsiniz.

Aciklama Hex
Agirlik bilgisi sorgusu 01,03,00,00,00,02,C4,0B
Agirlik bilgisi sorgusunun cevabi 01,03,04,00,01,86,A0,38,4A
(Agirhk degeri 100000°dir )
Durum bilgisi sorgusu 01,03,00,02,00,01,25,CA
Dara alma komutu 01,10,00,08,00,01,02,00,02,26,D9
Dara bilgisi sorgusu 01,03,00,03,00,02,34,0B
Dara bilgisi sorgusunun cevabi 01,03,04,00,00,27,10,E0,0F
(Dara degeri 10000'dir )
Sifirlama Komutu 01,10,00,08,00,01,02,00,01,66,D8
Kalibrasyon durum bilgisini isteme 01,03,00,20,00,01,85,C0
Kalibrasyon durum bilgisini isteginin cevabi 01,03,02,00,01,79,84
(cihaz kalbrasyona hazir)
Sifir kalibrasyonu komutu 01,10,00,1D,00,01,02,00,BC,A4,6C
Kazang Kalibrasyonu igin 50000 degerini yilkleme | 01,10,00,1D,00,03,06,00,DC,00,00,C3,50,F7,FO0
Toplam LC kapasitesi komutu 01,10,00,1D,00,03,06,00,EC,00,01,86,A0,D4,E0
(100000 degeri icin)
Ortalama mV/V degeri komutu 01,10,00,1D,00,03,06,00,FA,00,00,4E,1F,DA,93
(1.9999 mV/V degeri icin)
Olii yiik degeri komutu 01,10,00,1D,00,03,06,00,AB,00,00,30,39,87,25
(12345 degerini icin)
eCal katsayilarini kaydetme komutu 01,10,00,1D,00,01,02,5A,A5,5F,06
Gig kaynagi gerilim degeri sorgusu 01,03,00,63,00,01,74,14
Gic kaynagi gerilim degerini sorgusunun cevabi | 01,03,02,00,EB,F8,0B
(Glic kaynagi gerilimi 23,5 V'dur.)
Dijital giriglerin durumu 01,03,00,C7,00,01,35,F7
Dijital giriglerin cevabi(Girig-2 aktiftir) 01,03,02,00,02,39,85
Dijital ¢ikislari durumu 01,03,00,C8,00,01,05,F4
Dijital ¢ikiglarin cevabi 01,03,02,00,04,B9,87
(Cikis-3 aktiftir)
Kesme degeri-1 Low degerini okuma sorgusu 01,03,00,C9,00,02,14,35
Kesme degeri-1 Low degerini okuma 01,03,04,00,00,03,E8,FA,8D
sorgusunun cevabi
(Kesme degeri-1 Low 1000°dir)
Kesme degeri-1Low degerine 5000 degerini | 01,10,00,C9,00,02,04,00,00,13,88,32,C3
yikleme
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Basit bir program 6rnegi:
PLC uygulama dosyalarini cihazla birlikte saglanan CD icinde bulabilirsiniz.

M1002
} [Mov He1 D1120 |
SET nMi028
SET Mi1010
SET M1120
SET Mi1143
RST M1161
[mov K100 D1129 |
M1129
: RAST Mi129
M1123 Mi1128
_|/= :/: SET Mii22
[mov ) D4 ]
Me8 Mz9 M40
/1 1/t 1/t [MoDRD K1 D4 K3 |
M38
} !MOV K1 Do |
M39
— | [mov K2 Do |
Ma0
I [mov K3 Do |
Mi123 Mi1128 Mas
/ I/l | | [moDRW K1 Hi0 K8 Do Ki |
e
} SET a5
M40
|_
Mas
} [TvR T3 K5 ]
T3
| RST [
RST [5)
RST [5)
RST a5
M1123
S RST M1123
AST Ma20
RST TO
[mov D1073 D4 |
[mov D1074 D5 |
[mov D1075 D6 |
[mov D1076 o7 |
!MOV D1077 D8 |
[mov D1078 DS |
M1000
! JwanD Do k2 D48 |
3 Das Mi00 )
M100
I !SWAP D4 |
[ADD D4 D5 D20 |
!svww D6 |
JADD D6 D7 D18 |
M1000
H D20 H7FFF | 1/} SET MB320
[ 7T
M100
—1/t
JDsuB D18 D22 D18 |
Mo
[ !EBUB Dig D54 D18 |
[omov D18 D56 ]
M1123
/F [TvR TO K5 |
To
I RST TO
‘ SET MB20
END |

BX18 Proses Terminali, Teknik Kilavuzu, Rev. 1.0, Mayis 2013

Sayfa 51/ 56



9. SORUN GiDERME

BX18 tartim indikatorii son derece glivenilir ve ender arizalanabilecek sekilde tasarlanmigtir. Buna ragmen,
eger herhangi bir ariza olustugunda arizanin kaynagini tespit etmeden cihaza miidahale etmeyiniz.
Cihazinizda izlediginiz problemleri ve gostergede goreceginiz hatalari kaydediniz ve asagida size verilen hata
tablosundan yararlanarak sorununuza ¢0ziim arayiniz. Cihaziniza egitilmemis Kkisilerin miidahalesini

onleyiniz.
HATA AGIKLAMA YAPILACAK iSLEMLER
- - Mekanik yapiyi kontrol ediniz.
Over Asin yuk - Cihazinizi test ediniz.
- YUk hiicresini kontrol ediniz.
ADC Out ADC calisma araliginin diginda
. cals 'ginin dist - Cihaz kalibrasyonunu kontrol ediniz.
Err 1 ADC anizas| - Cihaziniza tekrar enerji veriniz.
Err 2 ADC arizasl - Tedarikginizi arayiniz.
- YUK hiicresi ve kabl kontrol ediniz.
Err 3 BX18 Kalibre olmuyor u . ucresi ve E'lb osunu kontrol ediniz
- Kalibrasyonu yeniden baslatiniz.
Err 10 EEPROM arizasi - Clha2|.n|z.| t.e!«ar programlayiniz.
- Tedarikginizi arayiniz.
Err 20 Kalibrasyon hatasi - Cihazinizi tekrar kalibre ediniz.
Err 21 Konfigirasyon hatasi - Gihazinizi tekrar programlayiniz.
Err 22 Kullanimdaki Dara, CN, Toplam Agirlik | - Setpoint, Dara, CN ve Toplam Agirlik
ve SP hatasi degerlerini kontrol ediniz.
Err 26 Kesme Deger Hatasl - Kesme degerlerini yeniden yiikleyiniz.
Err 27 BX18 kalibre edilmemis - Cihazinizi tekrar kalibre ediniz.
Err 30 islemci arizasl - Tedarikginizi arayiniz.
Terazi yiiklendikten sonra yiik hiicresi - Yiik hiicresi baglantisini kontrol ediniz.
Err 34 o X . -
sinyali yukselmiyor - Mekanik yapiyi kontrol ediniz.
- Yiik hiicresi baglantisini kontrol ediniz.
. . . - Kalibrasyon yikii yeterli degil.
Err Yik art Kk kucuk ters yon
3 Lk artigt gok kuiguk veya ters yonde - Test agirligini kontrol edin.
- Mekanik yapiyi kontrol ediniz.
Err 36 Kalibrasyon yiikil giris hatas - Test agirhgi cok dusik. Test agirhgini
artinniz.
- Terazi kararli olana kadar bekleyiniz.
Err 37 Terazi kararsiz - Topraklama ve topraklama kablosunu
kontrol ediniz.
Err 47 Ana Kkart bilgi hatasi - Tedarikginizi arayiniz.
Err 61 Eeprom takil degil ya da bozulmus - Tedarikginizi arayiniz.
E XXXX Donanim arizasl - Tedarikginizi arayiniz.
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10. FABRIKA GIKIS DEGERLERI

0-- Haberlesme Blogu 21- Terazi Yapilandirma

00- | RS 232C 210 Calisma modu 0 =Tartim
000 | Data Formati 3=BSI 212 Kapasite / d 6000 kg / 1kg
001 Haberlesme hizi 3=9600 214 Birim 1=kg
003 | Adres 0 3-- Kalibrasyon Blogu

004 Data boyu ve Parity 0 = 8 bit, no parity 30- Kalibrasyon

005 Checksum 0 = Kullanilmiyor 300 Yer cekimi ayari

006 | Carriage Return 1 = Gonderilir 301 Kalibrasyon

007 | Line Feed 1 = Gonderilir 302 Lineerite diizeltmesi

008 | Cevap hizi 0 = derhal 31- Kalibrasyon Diizeltmesi

01- RS 485 310 Sifir kalibrasyon ayari

010 | Data Formati 5 = Modbus RTU Lo-Hi 311 Kazang kalibrasyon ayari

011 Haberlesme hizi 3=9600 312 Yiikte kazang kalibrasyon ayari

013 | Adres 01 313 eCal Kalibrasyon

014 Data boyu ve Parity 0 = 8 bit, no parity 4-- Analog Gikis Blogu

015 | Checksum 0 = Kullanilmiyor 40- Sinyal Secimi

016 | Carriage Return 1 = Gonderilir 400 Analog ¢ikis modu 0=4-20mA
017 | Line Feed 1 = Gonderilir 401 Cikis! kalibrasyon bolgesine ayarla

018 | Cevap hizi 0 = derhal 1- Sifir Ayan

04- Yazici Parametreleri 410 Sifir kaba ayar

040 | Fis Format 2 = Coklu satir 411 Sifir hassas ayari

041 CN 1 = Basllacak 42- Kazang Ayari

042 | Minimum print 20 420 Kazang kaba ayari

043 | Yazdirma kontrolii 0 = With Print Key 421 Kazang hassas ayari

044 | Fig oncesi satir beslemesi 00=0F+0LF 70- Dijital Gikis Fonksiyonlari

045 | Fig sonrasi satir beslemesi 04=0F+2LF 700 Cikis 1 0=Yok
046 | Sayfailerletme 0 = Yok 701 Cikis 2 0 = Yok
047 | Soldan bogluk ekleme 3 702 Cikis 3 0 = Yok
048 | Cikh adeti 1 703 Cikis 4 0 = Yok
1-- Konfigiirasyon Blogu 704 Cikis 5 0=Yok
11- Baslangic¢ 705 Cikis 6 0=Yok
112 Dara Hafizasi 1=Var 8-- Metrolojik Veri Blogu

113 | Otomatik dara sil 0 = Kullaniimiyor 80- YasalMetroloji

115 | Tus kilidi 11111 800 Sayac

116 | Fonksiyon tusu 1=x10 9-- Test Parametreleri

12- Filtre 90- Testler

120 | Filtre 7 900 Tug takim testi

13- Paralel 1/0 901 RS 232C testi

130 | Cikiglar 0 902 RS 485 testi

131 Girig 1 0 903 Paralel girig testi

132 | Girig 2 0 904 Paralel cikis testi

133 | Giris 3 0 905 mV gdsterimi

134 | Girig 4 0 99- Parametrelerin Yazdiriimasi

14- Ayarlar 990 Tim parametrelerin yazdirimasi

142 | Fis numarasi 991 Fabrika Ayarlarina Donilmesi

2-- Terazi Blogu

20- Set up

200 | Onay 0 = Alim satim digl

201 Arttinimig indikasyon 0= x10tusuile

202 | Aciligta otomatik sifirlama 0 = Devre digl

203 | Tusile sifirlama 3=+ %50

204 | Otomatik sifir takibi 0 = Devre digl

205 | Dara 1 =Daratusu ile

206 | Hareket Dedekiorii 2==+1e

207 | Kararllik stiresi 0.0

BX18 Proses Terminali, Teknik Kilavuzu, Rev. 1.0, Mayis 2013

Sayfa 53 / 56



000008 | 000009 | 000'0OG | 0OO°0BF | 0OO'OOF | QOO'00Z | Q0T

0007008 | 000°009 | 000°00S | 000°00F | 000'00E | 000'0SZ | 000°0FT | 000'00C | 00000l | QO

000008 | 000054 | 000°009 | 000'00S | 000'00F | 000°00E | 000'0SE | 000'00Z | 000°0SL | 000°SZL | 000°0ZL ﬂﬁﬂﬁﬂr 000°0% 0s

000008 | 000°003 | 00D0°00S | 000°00F | 00O0°0ZE | D00°00E | 000°0FZ | 000'002 | 000091 | 000°0ZL | 000'00L | 000°08 | 00009 | 000°0S | 00O'8F | 000'OF | 000°0Z [s74

000°008 | 000005 | 000°00F | 000'O0E | 000'OSZ | 000°00Z | 000091 | 000051 | 00O'0Z) | 000°00L | 000°08 | 000’09 | 0000% | OO0'OF | OOOQE | 000'GE | OOO'FZ | 0OO'OZ | 0O00'OL ol

000°00E | 000'DSE | 000°DOE | 000°D51 | O0O'SZL | 000°00) | 00008 | 00054 | OOO'O | OOQ'0S | Q0O0'OF | OQO'OE | 000'GE | 000°0Z | OOO'GL | 00S°EL | 000'CL | 00OOL 0o0's S
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n = Kapasite / e (Taksimat) icin onerilen degerler asagidaki tabloda verilmistir. Kapasite ve taksimat

degerlerinizi secerken bu tablodan yararlanabileceginiz gibi arzu ettiginiz kapasite degerini de

ayarlayabilirsiniz.

11. KALIBRASYON TABLOSU
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12. SIKCA SORULAN SORULAR

Soru Bilgisayarim BX18 ile haberlesmiyor. BX18 haberlesme portunu nasil kontrol edebilirim?

Cevap — Cihazinizin seri port testleri [901] ve [902] parametreleri ile yapabilirsiniz.

Soru IndFace1X kurulumu her defasinda yeniden baglatmaya ihtiyag duyuyor. Nasil kurabilirim?

Cevap — Kurulum Klasoriinde yer alan kurulum notlarini okuyun ve uygulayin.

— Bilgisayarinizi giincelleyin (http://update.microsoft.com adresini ziyaret edin).
Soru IndFace1X ile cihaza baglanamiyorum. Ne yapabilirim?
Cevap — Haberlegsme kablosunu kontrol edin.
— PC port ayarlarini kontrol edin.
— Diger baglantilan ¢ikartin. BX18 cihazinin enerjisini kesip tekrar verin, ardindan baglantilari
yeniden yapin.

Soru Bilgisayarimin COM portu yok. Cihazi bilgisayarima nasil baglayabilirim?

Cevap USB portu iizerinden haberlesebilmek icin USB-RS232 cevirici kullanabilirsiniz. Bilgisayarin
Haberlesme Ayarlari meniisinden ilgili seri portu seciniz.

Soru Bilgisayarimin seri portu var ama Haberlesme Ayarlari mendsinde goremiyorum. Bu
problemi nasil ¢ozebilirim?

Cevap Bagka bir program bu seri portu kullaniyor olabilir. IndFace1X programini ¢alistirmadan once
diger programlar kapatin.

Soru Bilgisayarim ile BX18 arasinda haberlesme saglayamadim. COM portlari nasil test
edebilirim?

Cevap Bilgisayarin COM portunun RXD ve TXD uclari kisa devre edin ve herhangi bir terminal
programi (Hyper terminal gibi ) yardimiyla gonderdiginiz bilginin geri gelip gelmedigini
kontrol edebilirsiniz. BX18 cihazinin COM portunu test etmek icin ise Sayfa 43'deki Test
Parametreleri bolimine bakiniz.

Soru Cok hizli bir haberlesmeye ihtiyacim var. BX18 cihazinin cevap stresi nedir?

Cevap BX18 haberlesme hiz performansi ¢ok yiiksek bir cihazdir. Modbus ve BSI haberlesmelerinde
agirlik bilgisi icin cevap siiresi maksimum 4 milisaniyedir.

Soru BX18'in harici cevrim hizi nedir?

Cevap Sadece strekli bilgi cikiglari harici cevrim olarak adlandinlabilir. Hizh stirekli bilgi ¢ikisi, baud

hizina ve veri uzunluguna bagl olarak 85 cevrim/sn hiza kadar cikabilir.
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NOTLAR :
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